HEGESZTO

SZAKKEPESITES SZAKMAI ES VIZSGAKOVETELMENYEI

I

ORSZAGOS KEPZESI JEGYZEKBEN SZEREPLO ADATOK

1. A szakképesités azonositd szama:
2. A szakképesités megnevezése:
3. Szakképesitések kore:

3.1 Részszakképesitések

3.2 Szakképesités-elagazasok
3.3. Szakképesités-raépiilés

4. Hozzarendelt FEOR szam:

5. Képzés maximalis id6tartama:

31521 11 0000 00
Hegesztd

00

Azonositészam: 3152111010031 01
Megnevezés: Bevontelektrodas hegeszto
Azonositészam: 3152111 0100 31 02
Megnevezés: Egyéb eljaras szerinti hegeszto
Azonositészam: 31521 11 0100 31 03
Megnevezés: Fogyoelektrodas hegesztd
Azonositészam: 31521 11 0100 31 04
Megnevezés: Gazhegeszto
Azonositészam: 31 521 11 0100 31 05
Megnevezés: Hegeszto-vago gép kezeldje
Azonositészam: 31 521 11 0100 31 06
Megnevezés: Volframelektrodas hegesztd
Nincsenek

Nincs

7425

Szakképesités megnevezése Szakképzési évfolyamok Oraszam
szdma
Hegeszt6 2 2000
II.
EGYEB ADATOK

SZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Hegeszto

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak:

Iskolai el6képzettség:

Szakmai el6képzettség:

El6irt gyakorlat:

Elérhet6 kreditek mennyisége:
Palyaalkalmassagi kovetelmények:
Szakmai alkalmassagi kovetelmények:

2. Elmélet aranya:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szamt mellékletében a
gépészet szakmacsoportra meghatarozott kompetenciak
birtokadban. E kompetencidk megszerezhetoek a szakképzést
elékészitd évfolyam keretében is.

Vagy

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfokt iskolai
végzettség

nem sziikségesek
nem sziikségesek

30%



3. Gyakorlat aranya:

70%

(Az elmélet/gyakorlat arany az ,,elérehozott” szakképzés esetében a szakmai képzésre vonatkozik)

4. Szakmai alapképzés (iskolai rendszerben):
Idétartama (évben vagy félévben):

5. Szintvizsga (iskolai rendszerben):
Ha szervezhet6, mikor:

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat:

van
1év

szervezhetd
3. félév utan

szilikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Bevontelektrédas hegeszté

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak:

Iskolai el6képzettség:

Szakmai el6képzettség:
Eléirt gyakorlat:
Elérhet6 kreditek mennyisége:
Palyaalkalmassagi kovetelmények:
Szakmai alkalmassagi kovetelmények:
2. A képzés maximalis idGtartama:
Szakképzési évfolyamok szama:
Oraszam:
3. Elmélet aranya:

4. Gyakorlat aranya:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szamt mellékletében a
gépészet szakmacsoportra meghatarozott kompetenciak
birtokadban. E kompetencidk megszerezhetoek a szakképzést
elokészitd évfolyam keretében is.

Vagy

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfokt iskolai
végzettség

nem sziikségesek

nem sziikségesek

1200
30%

70%

5. Szakmai alapképzés id6tartama (fogyatékkal él6k esetében, iskolai rendszerben): —

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat:

sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Egyéb eljaras szerinti hegeszté

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szamt mellékletében a
gépészet szakmacsoportra meghatarozott kompetenciak
birtokaban. E kompetenciak megszerezhetoek a szakképzést
elokészitd évfolyam keretében is.

Vagy



Iskolai el6képzettség:

Szakmai el6képzettség:

Eléirt gyakorlat:

Elérhet6 kreditek mennyisége:
Palyaalkalmassagi kovetelmények:
Szakmai alkalmassagi kovetelmények:

2. A képzés maximalis idGtartama:
Szakképzési évfolyamok szama:

Oraszam:
3. Elmélet aranya:

4. Gyakorlat aranya:

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfokt iskolai
végzettség

nem sziikségesek

nem sziikségesek

1200
30%

70%

5. Szakmai alapképzés idotartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben): —

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat:

sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Fogyéelektrodas hegeszto

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak:

Iskolai el6képzettség:

Szakmai el6képzettség:
Eloirt gyakorlat:
Elérhet6 kreditek mennyisége:
Palyaalkalmassagi kovetelmények:
Szakmai alkalmassagi kovetelmények:
2. A képzés maximalis idtartama:
Szakképzési évfolyamok szama:
Oraszam:
3. Elmélet aranya:

4. Gyakorlat aranya:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szamt mellékletében a
gépészet szakmacsoportra meghatarozott kompetenciak
birtokadban. E kompetencidk megszerezhetoek a szakképzést
elokészitd évfolyam keretében is.

Vagy

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfokt iskolai
végzettség

nem sziikségesek

nem sziikségesek

1200
30%

70%



5. Szakmai alapképzés idotartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben): —

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat:

sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Gazhegeszto

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak:

Iskolai el6képzettség:

Szakmai el6képzettség:
Eloirt gyakorlat:
Elérhet6 kreditek mennyisége:

Palyaalkalmassagi kdvetelmények:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szamt mellékletében a
gépészet szakmacsoportra meghatarozott kompetenciak
birtokaban. E kompetenciak megszerezhet6ek a szakképzést
elokészitd évfolyam keretében is.

Vagy

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfokt iskolai
végzettség

nem sziikségesek

Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek

2. A képzés maximalis idGtartama:
Szakképzési évfolyamok szdma:
Oraszam:

3. Elmélet aranya:

4. Gyakorlat aranya:

1200

30%

70%

5. Szakmai alapképzés id6tartama (fogyatékkal él6k esetében, iskolai rendszerben): —

6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat:

sziikséges

RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Hegeszt6-vago gép kezeloje

1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:

Bemeneti kompetenciak:

Iskolai eloképzettség:

Szakmai eloképzettség:
Eloirt gyakorlat:

Elérhet6 kreditek mennyisége:

a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szamu mellékletében a
gépészet szakmacsoportra meghatarozott kompetenciak
birtokaban. E kompetencidk megszerezhetéek a szakképzést
elokészitd évfolyam keretében is.

Vagy

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfoku iskolai
végzettség



Palyaalkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek
Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek
2. A képzés maximalis iddtartama:

Szakképzési évfolyamok szama: -

Oraszam: 400
3. Elmélet aranya: 30%
4. Gyakorlat aranya: 70%

5. Szakmai alapképzés id6tartama (fogyatékkal élok esetében, iskolai rendszerben): —
6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: szilikséges
RESZSZAKKEPESITES MEGNEVEZESE: Volframelektrédas hegeszto
1. A képzés megkezdésének sziikséges feltételei:
Bemeneti kompetenciak: a képzés megkezdhetd az e rendelet 3. szamui mellékletében a
gépészet szakmacsoportra meghatarozott kompetenciak

birtokaban. E kompetencidk megszerezhetéek a szakképzést
elokészitd évfolyam keretében is.

Vagy
Iskolai eloképzettség: nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfoku iskolai
végzettség
Szakmai eloképzettség: -
Eloirt gyakorlat: -
Elérhet6 kreditek mennyisége: -
Palyaalkalmassagi kdvetelmények: nem sziikségesek
Szakmai alkalmassagi kovetelmények: nem sziikségesek
2. A képzés maximalis idGtartama:
Szakképzési évfolyamok szdma: -
Oraszam: 1200
3. Elmélet aranya: 30%
4. Gyakorlat aranya: 70%

5. Szakmai alapképzés idotartama (fogyatékkal €16k esetében, iskolai rendszerben): —
6. Egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: szilikséges

IIl.
MUNKATERULET

1. A szakképesitéssel legjellemzébben betoltheté munkakér, foglalkozas:

A munkakér, foglalkozas




FEOR szama FEOR megnevezése

7425 Hegesztd

2. A szakképesités munkateriiletének rovid, jellemz6 leirasa:

Elvégzi az adminisztracios feladatokat

Ellendrzi a munkateriiletet

Elokésziti a munkadarabot

Beiizemeli a munkavégzéshez sziikséges gépeket

Elvégzi a hegesztést

Elvégzi a vagast

Biztositja a munkavégzés befejezésének rendjét

Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tliz- és kdrnyezetvédelmi eldirasokat

3. A szakképesitéssel rokon szakképesitések:

A szakképesitéssel rokon szakképesitések

azonositd szama megnevezeése

31 582 10 0000 00 00 | Epiiletlakatos

31521250000 00 00 | Szerkezetlakatos

Iv.
SZAKMAI KOVETELMENYEK

A szakmai kévetelménymodulok felsorolasa:

A szakmai kovetelménymodul azonositéja és megnevezése:
0110-06 Altalinos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Betartja €s betartatja a munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi, valamint a szakmara, szerelési-javitasi
technologiara vonatkozo egyéb eldirasokat
Részt vesz a munka-, tliz- ¢és kornyezetvédelemmel kapcsolatos események kivizsgalasaban,
dokumentalasaban
Gondoskodik elsésegélynyujto és tlizoltd eszkozokrol
Jelzi a tiizet, részt vesz az oltasban
A munkateriiletet a szabalyoknak megfelelen alakitja ki
Betartja és betartatja a szelektiv és veszélyes hulladékgytijtés szabalyait
Betartja és betartatja a veszélyes anyagok kezelésére vonatkozé eléirasokat
Részt vesz a mentésben, elsdsegélyt nyujt

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:

A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
Koérnyezetvédelmi ismeretek
Tlizvédelmi ismeretek
Munkabiztonsagi ismeretek
Tlzolt6 berendezések, eszkdozok
Ttlizkar bejelentése
Els6segélynyujtasi ismeretek
Munkavégzés szabalyai
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A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

5 Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
3 Informacioforrasok kezelése

3 Koznyelvi szoveg fogalmazasa irasban

5 Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése



5 Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjel6lések értelmezése
4 Els6segélynyjtas

Személyes kompetenciak:
Pontossag
Onallosag
Dontésképesség
Felelosségtudat
Szabalykovetés

Térsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatérozottsag
Iranyitasi készség

Modszerkompetenciak:
Attekintd képesség
Figyelem-6sszpontositas
Rendszerezo6 képesség
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Koriiltekintés, elovigyazatossag
Tervezési képesség

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:

0111-06 Altalanos gépészeti technologiai feladatok 1. (szereld)

A szakmai kévetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Tanulmanyozza és értelmezi a munka targyara, céljara vonatkozé dokumentumokat
Kivalasztja, ellenérzi és karbantartja az altalanos kézi és kisgépes fémalakité muveletekhez hasznalatos
gépeket, szerszamokat, méréeszkozoket, védofelszereléseket
Egyszerii gépészeti mliszaki rajzokat készit
Egyszeri alkatrészek, szerkezeti egységek elkészitéséhez miivelet-, illetve szerelési tervet készit
Elokésziti a munkafeladat végrehajtasat, az ahhoz sziikséges anyagokat, segédanyagokat, elére gyartott
elemeket, gépeket, szerszamokat, mérdeszkozoket, felfogo- és befogdeszkozoket, szallitd- €s emeld
berendezéseket, védofelszereléseket személyi védofelszereléseket
Eldrajzol sziikség szerint a dokumentacié alapjan
Tanulmanyozza és értelmezi a munkafolyamatokra, eszk6zokre, technologidkra vonatkozé dokumentaciot
Tanulmanyozza és értelmezi az altalanos gépészeti anyagokra és alkatrészekre vonatkozo informaciokat
(szabvanyok, miiszaki tablazatok, gyartmanykatalogusok)
Kivalasztja az altalanos, gépészeti céli anyagok és alkatrészek koziil a feladatnak megfelel6t
Meghatarozza a sziikséges anyagmennyiséget
Gépipari alapméréseket végez (hossz, sz6g, merdlegesség stb.)
Alak- és helyzetpontossagi méréseket végez altalanos eszkdzokkel
Alakitja a munkadarabot kézi forgacsolo alapeljarasokkal (fiirészelés, reszelés, menetkészités, siillyesztés,
dorzsarazas, kéziszerszam-¢lezés)
Képlékenyalakitast végez kézi alapmiiveletekkel (nyujtas, egyengetés, hajlitas stb.)
Darabol kézi és gépi miiveletekkel (vagas, harapas, nyiras, lyukasztas)
Alakitja a munkadarabot kézi kisgépes eljarasokkal (darabolés, furas, feliilettisztitas, kéziszerszam-¢lezés
stb.)
Kozremitkodik a mindségbiztositasi feladatok megvaldsitasaban

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:

A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
C Géprajzi alapfogalmak
C Sikmértani szerkesztések



Abrazolasi médok

Miiszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
Diagramok olvasasa, értelmezése, készitése
Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi itmutatok hasznalata
Meérési utasitas

Meértékegységek

Ipari anyagok mechanikai tulajdonsagai

Ipari anyagok hétechnikai tulajdonséagai

Ipari anyagok villamos tulajdonsagai

Ipari anyagok korrozios tulajdonsagai

Ipari anyagok technologiai tulajdonsagai

Ipari anyagok egy¢b jellemz6i

Mikroszerkezet és tulajdonsagok kapcsolata
Ipari vasotvozetek és tulajdonsagaik
Konnytifém 6tvozetek és tulajdonsagaik
Szinesfém Gtvozetek és tulajdonsagaik
Otvozéanyagok hatasa az anyag tulajdonsigaira
Szabvanyos ipari vasotvozetek

Szabvanyos konnytifém 6tvozetek

Szabvanyos szinesfém 6tvozetek

Miiszaki mérés eszkdzeinek ismerete
Hosszméretek mérése és ellendrzése

Szogek mérése és ellendrzése

Alak- és helyzetpontossag mérése és ellendrzése
Eldrajzolas

Reszelés, fiirészelés, koszoriilés

Elkiképzés

Képlékenyalakitas

Hajlitas

Nyujtas

Egyengetés

Kézi és kisgépes forgacsolas
Mingségbiztositasi alapismeretek
Erintésvédelmi alapismeretek

Szerszamok, kézigépek biztonsagi ismeretei
Géplizemeltetés munkabiztonsagi szabalyai
Anyagmozgatas munkabiztonsagi szabalyai
Emel6- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
Szabvanyhasznalati ismeretek
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A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Koznyelvi szoveg hallas utani megértése

Koznyelvi beszédkészség

Informacioforrasok kezelése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti alkatrészrajz készitése

Szabadkeézi vazlatkészités

Diagram, nomogram olvasasa, értelmezése

Miiszaki tablazatok kezelése

Gépipari méréeszkozok hasznalata
Fémmegmunkalo kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Egyéb mérdeszkdzok hasznalata

w
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Személyes kompetenciak:
Pontossag
Onallésag



Dontésképesség

Felel6sségtudat

Térlatas

Szabalykdvetés

Kéziigyesség

Mozgaskoordinaci6 (testi ligyesség)
Testi erd

Tarsas kompetenciak:
Iranyithatosag
Hatérozottsag
Iranyitasi készség

Moadszerkompetenciak:
Figyelemmegosztas
Kovetkeztetési képesség
Gyakorlatias feladatértelmezés
Attekintd képesség
Figyelem-6sszpontositas
Rendszerezo6 képesség
Lényegfelismerés (Iényeglatas)
Koriiltekintés, elovigyazatossag
Tervezési képesség
Absztrakt gondolkodas

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:
0239-06 Hegeszto alapfeladatok
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Azonositja a szerkezeti anyagok fobb tipusait
Betartja és betartatja a magasban végzett munkak specialis munkabiztonsagi és kornyezetvédelmi
eléirasokat
Szemrevételezi a munkateriiletet
Intézkedik a munkavégzést gatld targyak eltavolitasara
Ellenérzi a gépcesatlakozasok épségét (elektromos, gaz-, nagynyomasu vezetékek)
Ellendrzi a munkateriiletre el6irt munkavédelmi, tiizvédelmi és kdrnyezetvédelmi eszkdzok meglétét
Ellendrzi a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat) eldirasok maradéktalan teljesitését
Elvégzi a kezelési és karbantartasi eldirasban meghatarozott miiveleteket
Betartja a hegesztési és biztonsagi szabalyzatban foglaltakat
Kivalasztja a megfeleld elektrodat, égdszarat, illetve huzalt
WPS (Gyart6i Hegesztési Utasitas) szerint eldmelegitést végez
WPS alapjan beazonositja az anyagokat
Ellenérzi a gépek altalanos allapotat (gazszivargas, vizesopoges stb.)
Bekapcsolja az elszivo- és szlirdberendezést
Allapotjelzé miiszerek jelzéseit értékeli
Egyszer(i vezérlési, szabalyozasi hibakat allapit meg
Beallitja a WPS szerinti paramétereket
Jelenti vagy korrigalja a munkavégzés akadalyait
Szemrevételezéssel ellendrzi a munkadarabot
Megtisztitja a feliiletet
Termikus vagésokat végez
Elvégzi a hibajavitasokat sziikség szerint
Folyamatos mindség-ellendrzést végez
Uzemen kiviil helyezi a berendezést HBSZ szerint
Zart, sziik térben végzi munkajat
Gondoskodik a meleg, kész munkadarab biztonsagos elhelyezésérdl



Letakaritja a munkateriiletet
Gondoskodik a veszélyes hulladékok szakszerti tarolasarol
Kitiriti a szlirdberendezések gyijtétartalyait

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:

A tipus megjel6lésével a szakmai ismeretek:

Géprajzi alapfogalmak

Sikmértani szerkesztések

Abrazolasi modok

Hegesztési rajzjelek ismerete, varratabrazolasok
Miszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
Diagramok olvasasa, értelmezése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartési utasitas hasznalata
Anyagok, segédanyagok

Az anyagok tulajdonsagai

Fémes anyagok rendszerezése

Fémtani alapismeretek

Ipari vasotvozetek és tulajdonsagaik
Konnytfémotvozetek és tulajdonsagaik
Szinesfémotvozetek és tulajdonsagaik
Otvozéanyagok hatasa a hegeszthetSségre

Ipari vasotvozetek hokezelése

Szinesfémek és 6tvozeteik hokezelése
Konnytfémek és 6tvozeteik hokezelése
Hegesztégazok

Gazhegesztés hozaganyagai

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés hozaganyagai
Anyagvizsgalatok

Eszk6z0ok, szerszamok, gépek, berendezések ismerete
Méréeszk6zok

Gazhegeszt6-berendezések €s kezelése
fvhegesztés eszkozei, berendezései és kezelése
Hegesztéstechnologiak

Az anyagok el6készitése hegesztéshez
Elérajzolas

Reszelés, furészelés, koszoriilés

Elkiképzés

Hajlitas

Nyujtas

Egyengetés

Hegesztdlang hasznalata
Hegesztdberendezések hasznalata

A kotések hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata
Hibajavitasok végzése

Biztonsagtechnika

Gazhegesztés biztonsagtechnikaja

fvhegesztés biztonsagtechnikaja

Gazhegesztés kornyezetkarosito hatasa
[vhegesztés kornyezetkarositd hatasa

Tlzolto berendezések, eszkozok

Hegesztés befejezésének tlizvédelmi eldirasai
Munkavégzés szabalyai
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A szint megjeldlésével a szakmai készségek:
1 Elemi szintli szamitogép-hasznalat
3 Olvasott koznyelvi szoveg megértése
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése



Gépészeti rajz készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése

Hegesztési jelképek értelmezése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Gépészeti mérd-, ellendrzéeszkdzok

Allapotjelz6 méréeszkozok

Szereld kéziszerszamok

Befogo, rogzitd eszkdzok

Munkavédelmi, tizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok jellemzoi
Termikus vagas berendezései, eszkozei

Gazhegesztés berendezései, eszkozei

fvhegesztés berendezései, eszkozei

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjelolések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa

Hokezelési biztonsagi ismeretek alkalmazasa
Varratképzés vizszintes helyzetekben
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Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Pontossag
Megbizhatosag
Onallésag
Kéziigyesség
Stabil kéztartas
Mozgaskoordinacio (testi ligyesség)
Térlatas
Onfegyelem
Egyediillét tirése

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Kozérthetoség

Modszerkompetencidk:
Figyelem-6sszpontositas
Gyakorlatias feladatértelmezés
Kovetkeztetési képesség
Rendszerekben valé gondolkodas
A kornyezet tisztan tartasa
Okok feltarasa
Kontroll (ellendrzé képesség)
Attekintd képesség
Koriiltekintés, elovigyazatossag

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Méretre szabja a munkadarabot
Fémtisztara megtisztitja a varrat helyét
Termikus vagasnal ellendrzi a lang-, plazma- vagy 1ézerivet; sziikség esetén beallitasokat végez
Elelokészitést végez
Osszedllitja fiizdvarrattal a munkadarabot
Ellendrzi az 6sszeallitas pontossagat
Lesalakolja a flizévarratokat



Megkdszoriili a fiizévarratok kezdeti és végpontjait

Behelyezi és rogziti a munkadarabot a hegesztokésziilékben

Elhelyezi a hegesztési geometriat biztosito segédelemeket

Felhegeszti a kifutdlemezeket

Ellenérzi a WPS (Gyartoi Hegesztési Utasitas) alapjan az elkészitett varratgeometriat és feliilettisztasagot
WPS-ben meghatarozott gyokvédelmet biztositja

WPS alapjan a segédanyagokat beazonositja és Osszekésziti

Felveszi és rendeltetésszeriien hasznalja a hegesztéshez sziikséges véddeszkozoket
Eltavolitja a segédelemeket és a kifutdlemezeket

WPS szerinti probahegesztést végez

A probahegesztést ellendrzi (torésproba vagy csiszolat)

Végrehajtja a hegesztési feladatot (WPS szerint)

Eltavolitja a salakot és a frocskolodéseket ivhegesztés esetén

Ellenérzi a halézatot

Kivalasztja a hegesztogépet

Csatlakoztatja a munka- €s testkabelt, illetve a tdvszabalyzot a géphez
Csatlakoztatja a gépet a haldzathoz

Ellendrzi a csatlakozast HBSZ szerint

Beallitja a polaritast és a paramétereket

Lefoldeli a berendezést sziikség szerint

Uzembe helyezi az ivhegeszté-berendezést

Szaritja az elektrodat, vezeti a szaritasi naplot

A munkadarabot felhelyezi a vagdasztalra

Langvagashoz biztositja a paramétereket, hevitd/éghetd gaz- és az oxigénellatast
Ellendrzi a palackszelepeket

Felszereli a nyomascsokkentoket

Rogziti a hegesztotomloket a nyomascsokkent6khoz

Felszereli a visszacsapo szelepeket, a markolatot és az égészarat

Ellendérzi a csatlakozasokat és a tomitések allapotat

Szivargasprobat végez

Beallitja az lizemi nyomast

Palackcserét végez

Uzembe helyezi a gazhegesztd-berendezést

Beallitja a vagas paraméterrendszerét

Felveszi és rendeltetésszerlien hasznalja a vagashoz sziikséges véddeszkozoket
Elkésziti a lemeztervet

Elinditja gépet és elvégzi a vagast

Feliigyeli a vagasi folyamatot

Elokésziti a kdvetkezo vagasi programot

Eltavolitja a kész munkadarabokat

Szemrevételezéssel ellenérzi a munkadarabot

Leszedi a maradék anyagot

Elharitja a munkavégzés esetleges akadalyait

Cseréli a vagoasztalon a munkadarabot timaszto tarto(ka)t és tiriti a hulladékgyijté ladat
Felszereli a vagopisztolyt a markolatra langvagasnal

Alkalmazza a megfeleld vagofavokat

Beallitja a vagooxigén-nyomast langvagas esetén

Elvégzi a vagasi miiveletet

Beméri vagy bedllitja a lemez helyzetét

Sziikségszertien cseréli a vagofej kopoalkatrészeit

A WPS szerinti védogazt (védogazokat) csatlakoztatja és beallitja

Biztositja a hegesztéshez sziikséges eszkozoket

Altalanos minéségii hegesztett kotést készit volframelektrodas védégazas ivhegesztéssel
A WPS szerinti védogazt (védégazokat) csatlakoztatja és beallitja

Huzalt cserél

Altaldnos minéségii hegesztett kotést készit fogyoelektrodas védégazas ivhegesztéssel



Bedllitja a plazma- és segédgéazok eldirt munkaparamétereit
Betolti és beallitja a kezeldszoftvert

Kitdlti a fed6porszaritasi naplot

Feltolti a WPS el6irasai alapjan a fedGport

Altalanos minéségii hegesztett kotést készit egyéb hegesztéeljarassal
Lézervagashoz beallitja a 1ézer és segédgazok adatrendszerét
Feltolti az abraziv anyag-tarolot (vizsugarvagasnal)
Vizsugarvagashoz beallitja az abraziv anyag mennyiségét
Vizsugarvagasnal biztositja a vagasi paramétereket és a vizellatast
Inicializal és palyaellendrzést végez

Osszehangolja a hegeszté/vago segédgépeket

Termikus vagésnal ellendrzi a lang-, plazma- vagy 1ézerivet; sziikség esetén beallitdsokat végez
Kivalasztja a vagasi paramétereket

Letakaritja a hegesztd-, vagogépet

Kitolti a gépnaplot

Ellendrzi a beszallasi engedély meglétét

Elkésziti a varrattérképet

Vezeti az elektrodaszaritasi naplot

Munkakezdésnél bejelentkezik a rendszerbe

Munkavégzés kdzben dokumentalja a folyamatok végrehajtasat

A munka végén kijelentkezik a rendszerbdl

Vezeti a generdl kivitelezési, épitési naplot

Kit6lti a munkalapot

Anyagjegyzéket vezet

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

Géprajzi alapfogalmak

Sikmértani szerkesztések
Abrazolasi modok
Hegesztési rajzjelek ismerete, varratabrazolasok
Miiszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
Diagramok olvasasa, értelmezése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartési utasitas hasznalata
Miiveleti terv készitése
Anyagok, segédanyagok ismerete
Az anyagok tulajdonsagai
Fémes anyagok rendszerezése
Fémtani alapismeretek

Ipari vas6tvozetek és tulajdonsagaik
Konnytfémotvozetek és tulajdonsagaik
Szinesfémotvozetek és tulajdonsagaik
Otvozdanyagok hatdsa a hegeszthetdségre

Ipari vasotvozetek hokezelése

Szinesfémek és 6tvozeteik hékezelése

Konnytfémek és 6tvozeteik hokezelése
Hegesztdgazok hasznalata

Gazhegesztés hozaganyagai

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés hozaganyagai
Volframelektrodas védogazas ivhegesztés hozaganyagai
Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés hozaganyagai
Egyéb hegesztési technologidk hozaganyagai
Anyagvizsgalatok ismerete

Eszk6z0k, szerszamok, gépek, berendezések ismerete
Meérbeszkozok hasznalata
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Langvagas berendezései, eszkozei

Plazmavagas berendezései, eszkozei

Egyéb vagoberendezések

Gazhegeszté-berendezések és kezelésiik

Fedett ivii hegesztés eszkdzei, berendezései €s kezelésiik

Fogyoelektrodas, onvédo ivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik

Fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés eszkdzei, berendezései €s kezelésiik

Nem fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik
Plazmaivhegesztés eszkdzei, berendezései és kezelésiik

Egyéb ivhegesztési eljarasok eszkozei, berendezései és kezelésiik

Ellenallas-hegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik

Sajtolohegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik

Egyéb hegesztési eljarasok eszkozei, berendezései és kezelésiik

Hegesztéstechnologiak

Az anyagok el6készitése hegesztéshez

Eldrajzolas

Reszelés, fiirészelés, koszoriilés

Elkiképzés

Hajlitas

Nyujtas

Egyengetés

Hegeszt6lang

Langvagas technologiaja

Plazmavagas technologija

Egyéb vagasi technologiak

A vagott feliilet hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata

Hegesztdberendezések hasznalata

Fogyoelektrodas, onvédd ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Fedett ivli hegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Fogyoelektrodas, védogazas ivhegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések
hasznélata, a hegesztés végrehajtasa

Nem fogyoelektrodas, védGgazas ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a
berendezések hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Plazmaivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Egyéb ivhegesztési eljarasok anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a
hegesztés végrehajtasa

Ellenallas-hegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Sajtolohegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Egyéb hegesztési eljarasok anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések haszndlata, a
hegesztés végrehajtasa

Langforrasztas

Termikus szo6ras

A kotések hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata

Hibajavitasok végzése

Biztonsagtechnika

Gazhegesztés biztonsagtechnikéja

Az ivhegesztés biztonsagtechnikaja

Egyéb hegesztdeljarasok biztonsagtechnikaja

Gazhegesztés kornyezetkarositd hatasa

Az ivhegesztés kornyezetkarosito hatasa

Egyéb hegeszt eljarasok kornyezetkarosito hatasa

Tlzolto berendezések, eszkozok

Hegesztés befejezésének tlizvédelmi elbirasai

Munkavégzés szabalyai



A szint megjelélésével a szakmai készségek:

1 Elemi szintli szamitogép-hasznalat
Hegeszt6-vagogép kezeldszoftverje
Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Gépészeti rajz készitése
Diagramok olvasasa, értelmezése
Hegesztési jelképek értelmezése
Elemi szamolasi készség
Mennyiségérzek
Gépészeti mérd-, ellendrzéeszkdzok
Allapotjelz6 mérdeszkozok
Szerel6 kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Befogo, rogzitd eszkdzok
Darabolashoz alkalmazott kisgépek
Kéziforgacsolo szerszamok
Munkavédelmi, tlizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok jellemzoi
Alakito kéziszerszamok
Termikus vagas berendezései, eszkozei
Gazhegesztés berendezései, eszkozei
Az ivhegesztés berendezései, eszkozei
Egyéb hegesztéeljarasok berendezései, eszkozei
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjel6lések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa
Hdékezelési biztonsagi ismeretek alkalmazasa
Varratképzés vizszintes helyzetekben
Varratképzés fiiggbleges és fej feletti helyzetben
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Személyes kompetenciak:
Feleldsségtudat
Pontossag
Megbizhatosag
Onallosag
Kéziigyesség
Stabil kéztartas
Mozgéskoordinacio (testi iigyesség)
Térlatas
Onfegyelem

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Kozérthetoség

Modszerkompetencidk:
Figyelem-6sszpontositas
Gyakorlatias feladatértelmezés
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valo gondolkodas
A kornyezet tisztan tartasa
Okok feltarasa
Kontroll (ellendrzd képesség)
Attekintd képesség
Koriiltekintés, elovigyazatossag

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszto feladatok



A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Méretre szabja a munkadarabot
Fémtisztara megtisztitja a varrat helyét
Zsirtalanitja az anyagot
Elelékészitést végez
Osszedllitja fiizdvarrattal a munkadarabot
Ellenérzi az 6sszeallitas pontossagat
Lesalakolja a fiz6varratokat
Megkoszoriili a flizovarratok kezdeti €s végpontjait
Behelyezi és rogziti a munkadarabot a hegesztokésziilékben
Elhelyezi a hegesztési geometriat biztosito segédelemeket
Felhegeszti a kifutélemezeket
Ellendrzi a WPS (Gyartoi Hegesztési Utasitas) alapjan az elkészitett varratgeometriat és feliilettisztasagot
WPS-ben meghatarozott gyokvédelmet biztositia WPS alapjan a segédanyagokat beazonositja €s
Osszekésziti
Felveszi és rendeltetésszeriien hasznalja a hegesztéshez sziikséges védo-eszkdzoket
Uzembe helyezi az ivhegeszté-berendezést
Szaritja az elektrodat, vezeti a szaritasi naplot
Hegesztett kotést készit bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel
WPS (Gyartoi Hegesztési Utasitas) szerinti probahegesztést végez feladatvaltasnal
A probahegesztést ellendrzi (torésproba vagy csiszolat)
Végrehajtja a hegesztési feladatot (WPS szerint)
Feliigyeli a hegesztési folyamatot
Eltavolitja a segédelemeket €s a kifutdlemezeket
Eltavolitja a kész munkadarabot
Utomunkalatokat végez (eltavolitja a frocskolodéseket, egyengeti a darabot)

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:

A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

Géprajzi alapfogalmak

Hegesztési rajzjelek ismerete, varratabrazolasok
Miiszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
Diagramok olvasasa, értelmezése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utasitas hasznalata
Miiveleti terv készitése

Anyagok, segédanyagok

Otvozdanyagok hatésa a hegeszthetdségre

Ipari vas6tvozetek hokezelése

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés hozaganyagai
Anyagvizsgalatok ismerete

Eszko6z0ok, szerszamok, gépek, berendezések
Meéréeszkozok hasznalata

Bevontelektrodas kézi ivhegesztési eljaras eszkozei, berendezései és kezelésiik
Hegesztéstechnologiak

Az anyagok el6készitése hegesztéshez
Hegesztoberendezések hasznalata

A kotések hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata
Hibajavitasok végzése

Biztonsagtechnika

Az ivhegesztés biztonsagtechnikaja

Az ivhegesztés kornyezetkarosito hatasa

Thzolt6 berendezések, eszkdozok

Hegesztés befejezésének tlizvédelmi eldirasai
Munkavégzés szabalyai
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A szint megjelélésével a szakmai készségek:

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése

Hegesztési jelképek értelmezése

Elemi szdmolasi készség

Mennyiségérzek

Gépészeti mérd-, ellendrzéeszkozok

Allapotjelz6 mérdeszkozok

Munkavédelmi, tlizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok jellemzoi
Az ivhegesztés berendezései, eszkozei kivalasztasa, beallitasa
Hegesztdpalca kivalasztasa

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjelolések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa

Varratképzés vizszintes helyzetekben

Varratképzés fiiggdleges ¢és fej feletti helyzetben
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Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Pontossag
Megbizhatosag
Onallésag
Kéziigyesség
Stabil kéztartas
Mozgaskoordinaci6 (testi ligyesség)
Térlatas
Onfegyelem

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Kozérthetdség

Modszerkompetenciak:
Figyelem-6sszpontositas
Gyakorlatias feladatértelmezés
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valé gondolkodas
A kornyezet tisztan tartasa
Okok feltarasa
Kontroll (ellendrzé képesség)
Attekinté képesség
Koriiltekintés, elévigyazatossag

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:
0244-06 Gazhegeszto feladatok
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Osszeallitja fiiz8varrattal a munkadarabot
Ellenérzi az 6sszeallitas pontossagat
Behelyezi és rogziti a munkadarabot a hegesztokésziilékben
Elhelyezi a hegesztési geometriat biztosito segédelemeket
Ellenérzi a WPS (Gyartdi Hegesztési Utasitas) alapjan az elkészitett varratgeometriat és feliilettisztitast
Langvagashoz biztositja a paramétereket, hevité/éghetd gaz- és oxigénellatast
Ellenérzi a palackszelepeket



Felszereli a nyomascsokkentoket

Rogziti a hegesztotomloket a nyomascsokkent6khoz

Felszereli a visszacsapo szelepeket, a markolatot és az égészarat
Ellenérzi a csatlakozasokat és a tomitések allapotat

Szivargasprobat végez

Beallitja az lizemi nyomast

Palackcserét végez

Uzembe helyezi a gazhegeszté-berendezést

Beallitja a vagas paraméterrendszerét

Felveszi és rendeltetésszerlien hasznalja a vagashoz sziikséges véddeszkozoket
Elkésziti a lemeztervet

Elinditja gépet és elvégzi a vagast

Feliigyeli a vagasi folyamatot

El6késziti a kdvetkezd vagasi programot

Eltavolitja a kész munkadarabokat

Szemrevételezéssel ellenérzi a munkadarabot

Leszedi a maradék anyagot

Elharitja a munkavégzés esetleges akadalyait

Cseréli a vagoasztalon a munkadarabot timaszto tarto(ka)t és tiriti a hulladékgyijté ladat
Felszereli a vagopisztolyt a markolatra langvagasnal

Alkalmazza a megfeleld vagofavokat

Beallitja a vagdoxigén nyomast a langvagas esetén

Beméri vagy bedllitja a lemez helyzetét

Elvégzi a vagasi miiveletet

Sziikség esetén cseréli a vagofej kopo alkatrészeit

Gazhegesztéshez biztositja a paramétereket, égdgaz- és az oxigénellatast
WPS (Gyart6i Hegesztési Utasitas) szerinti probahegesztést végez

A probahegesztést ellendrzi (torésproba vagy csiszolat)

Végrehajtja a hegesztési feladatot (WPS szerint)

Eltavolitja a segédelemeket és a kifutdlemezeket

Utoémunkalatokat végez (eltavolitja a frocskolodéseket, egyengeti a darabot)

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:

A tipus megjelolésével a szakmai ismeretek:
Géprajzi alapfogalmak

Sikmértani szerkesztések

Abrazolasi médok

Miszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
Diagramok olvasasa, értelmezése
Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése
Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utasitas hasznalata
Az anyagok tulajdonsagai

Ipari vas6tvozetek és tulajdonsagaik
Konnytfémotvozetek és tulajdonsagaik
Szinesfémotvozetek és tulajdonsagaik
Otvdzdanyagok hatdsa a hegeszthetdségre
Ipari vasotvozetek hokezelése

Ipari vasotvozetek

Konnytfémotvozetek
Szinesfémotvozetek

Hegesztdgazok ismerete

Hegesztopalcak

Anyagvizsgalatok

Meéréeszkozok
Gazhegeszto-berendezések és kezelésiik
Hegesztdlang hasznalata
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Hibajavitasok végzése
Biztonsagtechnika

Gazhegesztés biztonsagtechnikaja
Gazhegesztés kornyezetkarosito hatasa
Tlzolt6 berendezések, eszkdozok
Munkavégzés szabalyai
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Elemi szintli szamitogép-hasznalat
Hegeszto-vagogép kezeldszoftverje

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése

Hegesztési jelképek értelmezése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Gépészeti mérd-, ellendrzéeszkdzok

Allapotjelz6 méréeszkozok

Hegesztopalca kivalasztasa

Kisgépek hasznalata

Befogo, rogzitd eszkdzok

Darabolashoz alkalmazott kisgépek

Kéziforgacsolo szerszamok

Munkavédelmi, tiizvédelmi, kdrnyezetvédelmi eszk6zok jellemzoi
Alakito kéziszerszamok

Gazhegesztés berendezései, eszkozei
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjelolések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa
Hokezelési biztonsagi ismeretek alkalmazasa

Balra hegesztés

Jobbra hegesztés
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Személyes kompetenciak:
Felelosségtudat
Pontossag
Megbizhatosag
Onallésag
Kéziigyesség
Stabil kéztartas
Mozgaskoordinacio (testi ligyesség)
Térlatas
Onfegyelem

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Kozérthetdség

Modszerkompetenciak:
Figyelem-6sszpontositas
Gyakorlatias feladatértelmezés
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valé gondolkodas
A kornyezet tisztan tartasa
Okok feltarasa
Kontroll (ellendrzé képesség)
Attekinté képesség



Koriiltekintés, el6vigyazatossag

A szakmai kovetelménymodul azonositéja és megnevezése:
0245-06 Volframelektrodas semleges védégazas ivhegeszté (TIG) feladatok
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Osszedllitja fiizdvarrattal a munkadarabot
Ellendrzi az 6sszeallitas pontossagat
Behelyezi és rogziti a munkadarabot a hegesztokésziilékben
Elhelyezi a hegesztési geometriat biztositd segédelemeket
Felhegeszti a kifutdlemezeket

Ellenérzi a WPS (Gyartoi Hegesztési Utasitas) alapjan az elkészitett varratgeometriat és feliilettisztasagot

Altalanos minéségii hegesztett kotést készit volframelektrodas védégazas ivhegesztéssel
A WPS (Gyartoi Hegesztési Utasitas) szerinti védogazt (véddgazokat) csatlakoztatja és beallitja
Biztositja a hegesztéshez sziikséges eszkdzoket

Ellendrzi a halozatot

Kivalasztja a hegesztogépet

Csatlakoztatja a munka- és testkabelt, illetve a tavszabalyzot a géphez

Csatlakoztatja a gépet a halozathoz

Ellendrzi a csatlakozast a HBSZ (Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat) szerint

Rogziti a testkabelt a munkadarabhoz

Bedllitja a polaritast és a paramétereket

Lef6ldeli a berendezést sziikség szerint

WPS szerinti probahegesztést végez feladatvaltasnal

A probahegesztést ellendrzi (torésproba vagy csiszolat)

Végrehajtja a hegesztési feladatot (WPS szerint)

Eltavolitja a segédelemeket €s a kifutdlemezeket

Utémunkalatokat végez, egyengeti a darabot

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:

A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

Géprajzi alapfogalmak

Hegesztési rajzjelek ismerete, varratabrazolasok

Miszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utasitas hasznalata
Miiveleti terv készitése

Anyagok, segédanyagok

Otvozéanyagok hatasa a hegeszthetSségre

Ipari vas6tvozetek hokezelése

Meéréeszkozok hasznalata

Volframelektrodas véddgazas ivhegesztés hozaganyagai
Anyagvizsgalatok

Nem fogyoelektrodas, védogazas ivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik
Az anyagok el6készitése hegesztéshez

Hegesztdberendezések hasznalata
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berendezések hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

A kotések hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata
Hibajavitasok végzése

Biztonsagtechnika

Hegesztés befejezésének tlizvédelmi eldirasai
Munkavégzés szabalyai
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A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

Nem fogyoelektrodas, védégazas ivhegesztés anyagainak elOkészitése hegesztéshez,



Elemi szintli szamitogép-hasznalat

Hegeszt6-vagogép kezeldszoftverje

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Hegesztési jelképek értelmezése

Mennyiségérzék

Gépészeti mérd-, ellendrzéeszkdzok

Allapotjelz6 mérdeszkozok

Munkavédelmi, tizvédelmi, kornyezetvédelmi eszk6zok jellemzoi
Védogazas ivhegesztés berendezései, eszkozei
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjel6lések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa

Hdékezelési biztonsagi ismeretek alkalmazasa
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Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Pontossag
Megbizhatosag
Onallosag
Kézligyesség
Stabil kéztartas
Mozgaskoordinacio (testi ligyesség)
Térlatas
Onfegyelem

Tarsas kompetenciak:
Hatérozottsag
Kozérthetdség

Modszerkompetenciak:
Figyelem-6sszpontositas
Gyakorlatias feladatértelmezés
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valé gondolkodas
A kornyezet tisztan tartasa
Okok feltarasa
Kontroll (ellendrzé képesség)
Attekinté képesség
Koriiltekintés, elévigyazatossag

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:
0246-06 Fogyoelektrédas védégazas ivhegeszté ( MIG/MAG) feladatok
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Osszedllitja fiizdvarrattal a munkadarabot
Ellenérzi az 6sszeallitas pontossagat
Megkoszoriili a flizévarratok kezdeti és végpontjait
Behelyezi és rogziti a munkadarabot a hegesztokésziilékben
Elhelyezi a hegesztési geometriat biztosito segédelemeket
Felhegeszti a kifutblemezeket
Ellendrzi a WPS (Gyart6i Hegesztési Utasitas) alapjan az elkészitett varratgeometriat és feliilettisztasagot
Altalanos minéségii hegesztett kotést készit fogyoelektrodas védégazas ivhegesztéssel
A WPS (Gyartoi Hegesztési Utasitas) szerinti védogazt (véddgazokat) csatlakoztatja és beallitja
Biztositja a hegesztéshez sziikséges eszkozoket
Ellendrzi a haldzatot



Kivalasztja a hegesztogépet

Csatlakoztatja a munka- €s testkabelt, illetve a tdvszabalyzot a géphez
Csatlakoztatja a gépet a haldzathoz

Ellenérzi a csatlakozast HBSZ (Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat) szerint
Rogziti a testkabelt a munkadarabhoz

Beallitja a polaritast és a paramétereket

Lefoldeli a berendezést sziikség szerint

Huzalt cserél

WPS szerinti probahegesztést végez

A probahegesztést ellendrzi (torésproba vagy csiszolat)

Végrehajtja a hegesztési feladatot (WPS szerint)

Eltavolitja a segédelemeket és a kifutdlemezeket

Utomunkalatokat végez (eltavolitja a frocskolddéseket, egyengeti a darabot)

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:

A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

Géprajzi alapfogalmak

Hegesztési rajzjelek ismerete, varratabrazolasok
Miszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
Diagramok olvasasa, értelmezése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartési utasitas hasznalata
Miiveleti terv készitése

Anyagok, segédanyagok

Otvozdanyagok hatdsa a hegeszthetdségre
Nemvas-fémek hegesztése, hékezelése

Meérdéeszk6zok hasznalata

Fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztés hozaganyagai
Anyagvizsgalatok ismerete

Eszk6z0ok, szerszamok, gépek, berendezések
Meérbeszkoz hasznalata

Fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés eszkozei, berendezései €s kezelésiik
Hegesztoberendezések hasznalata

Fogyoelektrodas, onvédé ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

A kotések hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata
Hibajavitasok végzése

Biztonsagtechnika

Az ivhegesztés biztonsagtechnikdja

Egyéb hegesztdeljarasok biztonsagtechnikaja

Az ivhegesztés kornyezetkarosito hatasa

Thzolt6 berendezések, eszkdozok

Hegesztés befejezésének tlizvédelmi eldirasai
Munkavégzés szabalyai
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A szint megjeldlésével a szakmai készségek:
Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Gépészeti rajz készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése
Hegesztési jelképek értelmezése
Elemi szamolasi készség
Mennyiségérzék

Gépészeti mérd-, ellendrzéeszkozok
Allapotjelz6 mérdeszkozok
Munkavédelmi, tizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok jellemzoi
Az ivhegesztés berendezései, eszkozei
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Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjeldlések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa
Varratképzés vizszintes helyzetekben

Varratképzés fiiggbleges és fej feletti helyzetben
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Személyes kompetenciak:
Feleldsségtudat
Pontossag
Megbizhatosag
Onallosag
Kéziigyesség
Stabil kéztartas
Mozgéskoordinacio (testi iigyesség)
Térlatas
Onfegyelem

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Kozérthetoség

Modszerkompetencidk:
Figyelem-6sszpontositas
Gyakorlatias feladatértelmezés
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valo gondolkodas
A kornyezet tisztan tartasa
Okok feltarasa
Kontroll (ellendrzd képesség)
Attekintd képesség
Koriiltekintés, el6vigyazatossag

A szakmai kévetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0247-06 Egyéb hegesztieljarasok feladatai
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Osszedllitja fiizGvarrattal a munkadarabot
Ellendrzi az 6sszeallitas pontossagat
Megkoszoriili a flizovarratok kezdeti €s végpontjait
Behelyezi és rogziti a munkadarabot a hegesztokésziilékben
Elhelyezi a hegesztési geometriat biztositd segédelemeket
Felhegeszti a kifutdlemezeket
Ellendrzi a WPS (Gyart6i Hegesztési Utasitas) alapjan az elkészitett varratgeometriat és feliilettisztasagot
Altalanos minéségii hegesztett kotést készit egyéb hegesztéeljarassal
Beallitja a plazma- és segédgazok el6irt munkaparamétereit
Betolti és bedllitja a kezeldszoftvert
Kitdlti a feddporszaritasi naplot
Feltolti a WPS (Gyartoi Hegesztési Utasitas) eldirasai alapjan a fedéport
Pont- és vonalhegesztést végez
Dorzshegesztést végez
Langforrasztast végez
Salaktalanitja a varratot
Eltavolitja a segédelemeket és a kifutdlemezeket
Utomunkalatokat végez (eltavolitja a frocskolddéseket, egyengeti a darabot)



Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
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Géprajzi alapfogalmak

Hegesztési rajzjelek ismerete, varratabrazolasok

Miszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utasitas hasznalata

Miiveleti terv készitése

Anyagok, segédanyagok

Otvozdanyagok hatdsa a hegeszthetdségre

Ipari vas6tvozetek hokezelése

Méréeszkoz-ismeret

Egyéb hegesztési technologiak hozaganyagai

Anyagvizsgalatok

Eszk6z0ok, szerszamok, gépek, berendezések

Meérbeszkoz-hasznalat

Plazmaivhegesztés eszkdzei, berendezései és kezelésiik

Egyéb ivhegesztési eljarasok eszkozei, berendezései és kezelésiik

Ellenallas-hegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik

Sajtolohegesztés eszkozei, berendezései €s kezelésiik

Egyéb hegesztési eljarasok eszkozei, berendezései és kezelésiik

Hegesztéstechnologiak

Az anyagok el6készitése hegesztéshez

Eldrajzolas

Reszelés, fiirészelés, koszoriilés

Elkiképzés

Hajlitas

Nyujtas

Egyengetés

Hegesztdlang hasznalata

Hegesztoberendezések hasznalata

Fogyoelektrodas, onvédd ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Fedett ivii hegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Fogyoelektrodas, védogazas ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Nem fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a
berendezések hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Plazmaivhegesztés anyagainak eldkészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Egyéb ivhegesztési eljarasok anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a
hegesztés végrehajtasa

Ellenallas-hegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Sajtolohegesztés anyagainak elékészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Egyéb hegesztési eljarasok anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a
hegesztés végrehajtasa

Léangforrasztas

Termikus szoras

A kotések hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata

Hibajavitasok végzése

Biztonsagtechnika

Gazhegesztés biztonsagtechnikdja

fvhegesztés biztonsagtechnikaja

Egyéb hegesztdeljarasok biztonsagtechnikaja



Egyéb hegesztdeljarasok kdrnyezetkarosito hatasa
Tiizolt6 berendezések, eszkdozok

Hegesztés befejezésének tlizvédelmi elbirasai
Munkavégzés szabalyai
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A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

Elemi szintii szamitogép-hasznalat

Hegesztogép kezeldszoftverje

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése

Hegesztési jelképek értelmezése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Gépészeti mérd-, ellendrzéeszkdzok

Allapotjelz6 méréeszkozok

Munkavédelmi, tlizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok jellemzoi
Egyéb hegesztési eljarasok berendezései, eszkozei
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjelolések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata

Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa

Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvanyos poziciokban
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Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Pontossag
Megbizhatosag
Onallosag
Térlatas
Onfegyelem

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Kozérthetoség

Moédszerkompetenciak:
Figyelem-6sszpontositas
Gyakorlatias feladatértelmezés
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valo gondolkodas
A kornyezet tisztan tartasa
Okok feltarasa

Kontroll (ellenérzé képesség)
Attekintd képesség
Koriiltekintés, el6vigyazatossag

A szakmai kévetelménymodul azonositdja és megnevezése:

0249-06 Hegeszt6-vago gép kezel6jének feladatai

A szakmai kévetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:
Beallitja a plazma- és segédgazok eléirt munkaparamétereit
Betolti és beallitja a kezeldszoftvert
Lézervagashoz bedllitja a 1ézer és segédgazok adatrendszerét
Feltolti az abraziv anyag-tarolot (vizsugarvagasnal)
Vizsugarvagashoz bedllitja az abraziv anyag mennyiségét



Vizsugérvagasnal biztositja a vagasi paramétereket és a vizellatast

Inicializal és palyaellendrzést végez

Osszehangolja a hegeszté/vago segédgépeket

Termikus vagasnal ellendrzi a lang-, plazma- vagy lézerivet; sziikség esetén beallitasokat végez
Kivalasztja a vagasi paramétereket

Letakaritja a hegeszto és a vagogépet

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
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Géprajzi alapfogalmak

Hegesztési rajzjelek ismerete, varratabrazolasok

Miiszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utasitas hasznalata

Miveleti terv készitése

Anyagok, segédanyagok

Otvozdanyagok hatdsa a hegeszthetdségre

Ipari vasotvozetek hokezelése

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés hozaganyagai

Volframelektrodas védogazas ivhegesztés hozaganyagai

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés hozaganyagai

Egyéb hegesztési technologiak hozaganyagai

Anyagvizsgalatok

Méréeszkdz-hasznalat

Langvagas berendezései, eszkozei

Plazmavagas berendezései, eszkozei

Egyéb vagoberendezések

Bevontelektrodas kézi ivhegesztési eljaras eszkozei, berendezései és kezelésiik

Fedett ivii hegesztés eszkdzei, berendezései €s kezelésiik

Fogyoelektrodas, onvédo ivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik

Fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés eszkozei, berendezései €s kezelésiik

Nem fogyoelektrodas, védogazas ivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik
Plazmaivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik

Egyéb ivhegesztési eljarasok eszkdzei, berendezései és kezelésiik

Ellenallas-hegesztés eszkozei, berendezései és kezelése

Sajtolohegesztés eszkozei, berendezései és kezelése

Egyéb hegesztési eljarasok eszkozei, berendezései és kezelése

Az anyagok elokészitése hegesztéshez

Egyéb vagasi technologiak

A vagott feliilet hibdinak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata

Hegesztoberendezések hasznalata

Fogyoelektrodas, onvédd ivhegesztés anyagainak elOkészitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Fedett ivii hegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Fogyoelektrodas, védogazas ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Nem fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a
berendezések hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Plazmaivhegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Egyéb ivhegesztési eljarasok anyagainak eldkészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a
hegesztés végrehajtasa

Ellenallas-hegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Sajtolohegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa
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Egyéb hegesztési eljarasok anyagainak eldkészitése hegesztéshez, a berendezések haszndlata, a
hegesztés végrehajtasa

Langforrasztas

Termikus szoras

A kotések hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata
Hibajavitasok végzése

Az ivhegesztés biztonsagtechnikaja

Egyéb hegesztoeljarasok biztonsagtechnikaja

Egyéb hegesztoeljarasok kornyezetkarositod hatasa
Tuzoltd berendezések, eszkozok

Hegesztés befejezésének tlizvédelmi elbirasai
Munkavégzés szabalyai

QPP rrrpurEw

A szint megjelélésével a szakmai készségek:
1 Elemi szintli szamitégép-hasznalat
Hegesztdgép kezeldszoftverje
Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Gépészeti rajz készitése
Diagramok olvasasa, értelmezése
Hegesztési jelképek értelmezése
Elemi szamolasi készség
Mennyiségérzék
Téjékozodas
Gépészeti mérd-, ellendrzéeszkdzok
Allapotjelz6 mérdeszkozok
Munkavédelmi, tiizvédelmi, kdrnyezetvédelmi eszk6zok jellemzoi
Egyéb hegesztési eljarasok berendezései, eszkozei
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjelolések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa
Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvanyos pozicidkban
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Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Pontossag
Megbizhatdsag
Onallésag
Térlatas
Onfegyelem
Kéziigyesség
Mozgaskoordinacio (testi ligyesség)

Tarsas kompetenciak:
Hatérozottsag
Kozérthetdség

Moadszerkompetenciak:
Figyelem-6sszpontositas
Gyakorlatias feladatértelmezés
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valé gondolkodas
A kornyezet tisztan tartdsa
Okok feltarasa
Kontroll (ellenérzé képesség)
Attekintd képesség
Koriiltekintés, elévigyazatossag



A szakmai kévetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0250-06 Hegeszto kiegészito 1. a bevontelektrodas hegesztok szamara
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
A munkadarabot felhelyezi a vagdasztalra
Langvagashoz biztositja a paramétereket, a hevitd/éghetd gaz- és az oxigénellatast
Ellenérzi a palackszelepeket
Felszereli a nyomascsokkentdoket
Rogziti a hegesztotomloket a nyomascsokkent6khoz
Felszereli a visszacsapé szelepeket, a markolatot és az égdszarat
Ellendrzi a csatlakozasokat és a tomitések allapotat
Szivargasprobat végez
Beallitja az tizemi nyomast
Palackcserét végez
Uzembe helyezi a gdzhegeszté-berendezést
Bedllitja a vagas paraméterrendszerét
Felveszi és rendeltetésszeriien hasznalja a vagashoz sziikséges véddeszkozoket
Elkésziti a lemeztervet
Elinditja gépet és elvégzi a vagast
Feliigyeli a vagasi folyamatot
El6késziti a kdvetkezd vagasi programot
Eltavolitja a kész munkadarabokat
Szemrevételezéssel ellendrzi a munkadarabot
Leszedi a maradék anyagot
Elharitja a munkavégzés esetleges akadalyait
Csereli a vagoasztalon a munkadarabot tamaszto tarto(ka)t és iiriti a hulladékgyjté ladat
Felszereli a vagopisztolyt a markolatra langvagasnal
Alkalmazza a megfeleld vagofavokat
Bedllitja a vagboxigén nyomast a langvagas esetén
Elvégzi a vagasi miiveletet
Beméri vagy bedllitja a lemez helyzetét
Sziikségszeriien cseréli a vagofej kopoalkatrészeit
Hegesztett kotést készit gazhegesztéssel
A WPS (Gyartoi Hegesztési Utasitas) szerinti védogazt (véddgazokat) csatlakoztatja és beallitja
Biztositja a hegesztéshez sziikséges eszkozoket
Altalanos minéségii hegesztett kotést készit volframelektrodas védégazas ivhegesztéssel
Huzalt cserél
Altalanos minéségii hegesztett kotést készit fogyoelektrodas védégazas ivhegesztéssel
Beéllitja a plazma- és segédgazok el6irt munkaparamétereit
Betolti és beallitja a kezeldszoftvert
Kitolti a feddporszaritasi naplot
Feltolti a WPS eldirasai alapjan a feddport
Altalanos minéségii hegesztett kotést készit egyéb hegesztéeljarassal
Beallitja a plazma- és segédgazok eléirt munkaparamétereit
Betolti és beallitja a kezeldszoftvert
Lézervagashoz bedllitja a 1ézer és segédgazok adatrendszerét
Feltolti az abraziv anyag-tarolot (vizsugarvagasnal)
Vizsugarvagashoz beallitja az abraziv anyag mennyiségét
Vizsugarvagasnal biztositja a vagasi paramétereket és a vizellatast
Inicializal és palyaellendrzést végez
Osszehangolja a hegeszté/vago segédgépeket
Termikus vagasnal ellendrzi a lang-, plazma- vagy 1ézerivet; sziikség esetén beallitdsokat végez
Kivalasztja a vagasi paramétereket
Letakaritja a hegeszt6-, vagogépet
Kitolti a gépnaplot
Ellendrzi a beszallasi engedély meglétét



Elkésziti a varrattérképet

Vezeti az elektrodaszaritasi naplot

Munkakezdésnél bejelentkezik a rendszerbe

Munkavégzés kdzben dokumentalja a folyamatok végrehajtasat
A munka végén kijelentkezik a rendszerbdl

Vezeti a generalkivitelezési, épitési naplot

Kit6lti a munkalapot

Anyagjegyzéket vezet

Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
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Géprajzi alapfogalmak

Sikmértani szerkesztések

Abrazolasi modok

Miszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utasitas hasznalata

Az anyagok tulajdonsagai

Ipari vas6tvozetek és tulajdonsagaik

Konnytifémotvozetek és tulajdonsagaik

Szinesfémotvozetek és tulajdonsagaik

Ipari vasotvozetek

Konnytfémotvozetek

Szinesfémotvozetek

Hegeszt6gazok ismerete

Volframelektrodas védogazas ivhegesztés eszkozei, berendezései €s kezelésiik

Fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik

Plazmaivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik

Egyéb ivhegesztési eljarasok eszkdzei, berendezései és kezelésiik

Ellenallas-hegesztés eszkdzei, berendezései s kezelésiik

Sajtolohegesztés eszkozei, berendezései €s kezelésiik

Egyéb hegesztési eljarasok eszkozei, berendezései és kezelésiik

Hegesztéstechnologidk

Az anyagok el6készitése hegesztéshez

Hegesztdberendezések hasznalata

Fogyoelektrodas, onvédd ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Fedett ivii hegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Fogyoelektrodas, védogazas ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Nem fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a
berendezések haszndlata, a hegesztés végrehajtasa

Plazmaivhegesztés anyagainak eldkészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Egyéb ivhegesztési eljarasok anyagainak eldkészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a
hegesztés végrehajtasa

Ellenallas-hegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Sajtolohegesztés anyagainak elékészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Egyéb hegesztési eljarasok anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések hasznélata, a
hegesztés végrehajtasa

Léangforrasztas

Termikus szoras

A kotések hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata

Hibajavitasok végzése



Meérbeszkozok hasznalata

Langvagas berendezései, eszkodzei

Hegesztdlang hasznalata

Langvagas technologiaja

Plazmavagas technologiaja

Egyéb vagasi technologiak

A vagott feliilet hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata
Hibajavitasok végzése

Biztonsagtechnika

Langvagas biztonsagtechnikaja

Gazhegesztés kornyezetkarosito hatasa

Egyéb hegesztdeljarasok biztonsagtechnikaja
Egyéb hegesztdeljarasok kdrnyezetkarosito hatasa
Tizolto berendezések, eszkdozok

Hegesztés befejezésének tlizvédelmi eldirasai
Munkavégzés szabalyai
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A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

Elemi szintii szamitogép-hasznalat
Hegeszto-vagogép kezeldszoftverje

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése

Hegesztési jelképek értelmezése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Gépészeti mérd-, ellendrzéeszkdzok

Allapotjelz6 méréeszkozok

Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Befogo, rogzitd eszkdzok

Daraboléashoz alkalmazott kisgépek

Kéziforgacsold szerszamok

Munkavédelmi, tlizvédelmi, kdrnyezetvédelmi eszkdzok jellemzoi
Alakito kéziszerszamok

Vagas berendezései, eszkdzei

Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjelolések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Vagasi biztonsagi ismeretek alkalmazasa
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Személyes kompetenciak:
Felelosségtudat
Pontossag
Megbizhatosag
Onallosag
Kéziigyesség
Stabil kéztartas
Mozgéskoordinacio (testi iigyesség)
Térlatas
Onfegyelem

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Kozérthetoség

Modszerkompetencidk:
Figyelem-6sszpontositas
Gyakorlatias feladatértelmezés



Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valé gondolkodas
A kornyezet tisztan tartasa
Okok feltarasa

Kontroll (ellenérzé képesség)
Attekinté képesség
Kortiltekintés, elévigyazatossag

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:
0251-06 Hegeszto kiegészito IV. a gazhegesztok szamara
A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Biztositja a hegesztéshez sziikséges eszkozoket
Hegesztett kotést készit bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel
Szaritja az elektrodat, vezeti a szaritasi naplot
Ellendrzi a haldzatot
Kivalasztja a hegesztogépet
Csatlakoztatja a munka- és testkabelt, illetve a tdvszabalyozot a géphez
Csatlakoztatja a gépet a hal6zathoz
Ellendrzi a csatlakozast HBSZ (Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat) szerint
Rogziti a testkabelt a munkadarabhoz
Beadllitja a polaritast és a paramétereket
Lefoldeli a berendezést sziikség szerint
Uzembe helyezi az ivhegeszté-berendezést
A WPS (Gyartoi Hegesztési Utasitas) szerinti védogazt (véddgazokat) csatlakoztatja és beallitja
Altalanos minéségii hegesztett kotést készit volframelektrodas védégazas ivhegesztéssel
Huzalt cserél
Altalanos minéségili hegesztett kotést készit fogyoelektrodas védégazas ivhegesztéssel
Eltavolitja a salakot és a frocskolédéseket ivhegesztés esetén
Bedllitja a plazma- és segédgazok el6irt munkaparamétereit
Betolti és beallitja a kezeldszoftvert
Kit6lti a fed6porszaritasi naplot
Feltolti a WPS (Gyartoi Hegesztési Utasitas) eldirasai alapjan a feddport
Altalanos minéségii hegesztett kotést készit egyéb hegesztéeljarassal
Bedllitja a plazma- és segédgéazok eldirt munkaparamétereit
Betolti és beallitja a kezeldszoftvert
Lézervagashoz bedllitja a 1ézer és segédgazok adatrendszerét
Feltolti az abraziv anyag-tarolot (vizsugarvagasnal)
Vizsugarvagashoz beallitja az abraziv anyag mennyiségét
Vizsugarvagasnal biztositja a vagasi paramétereket és a vizellatast
Inicializal és palyaellendrzést végez
Osszehangolja a hegeszté/vago segédgépeket
Termikus vagasnal ellendrzi a lang-, plazma- vagy 1ézerivet; sziikség esetén beallitasokat végez
Kivalasztja a vagasi paramétereket
Letakaritja a hegeszt6-, vagogépet
Kitolti a gépnaplot
Ellendrzi a beszallasi engedély meglétét
Elkésziti a varrattérképet
Vezeti az elektrodaszaritasi naplot
Munkakezdésnél bejelentkezik a rendszerbe
Munkavégzés kdzben dokumentalja a folyamatok végrehajtasat
A munka végén kijelentkezik a rendszerbdl
Vezeti a general kivitelezési, épitési naplot
Kit6lti a munkalapot
Anyagjegyzéket vezet
Kitolti a tlizvédelmi engedélyt



Tulajdonsagprofil:
Szakmai kompetenciak:
A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:
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Géprajzi alapfogalmak

Hegesztési rajzjelek ismerete, varratabrazolasok

Miszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utasitas hasznalata

Miiveleti terv készitése

Anyagok, segédanyagok

Otvozdanyagok hatdsa a hegeszthetSségre

Ipari vas6tvozetek hokezelése

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés hozaganyagai

Volframelektrodas védogazas ivhegesztés hozaganyagai

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés hozaganyagai

Egyéb hegesztési technologidk hozaganyagai

Anyagvizsgalatok

Meéréeszkoz-hasznalat

Langvagas berendezései, eszkozei

Plazmavagas berendezései, eszkozei

Egyéb vagoberendezések

Bevontelektrodas kézi ivhegesztési eljaras eszkodzei, berendezései és kezelésiik

Fedett ivii hegesztés eszkdzei, berendezései és kezelésiik

Fogyoelektrodas, onvédd ivhegesztés eszkdzei, berendezései és kezelésiik

Fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés eszkdzei, berendezései €s kezelésiik

Nem fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik
Plazmaivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik ismerete

Egyéb ivhegesztési eljarasok eszkozei, berendezései és kezelésiik ismerete

Ellenallas-hegesztés eszkdzei, berendezései és kezelésiik ismerete

Sajtolohegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik ismerete

Egyéb hegesztési eljarasok eszkozei, berendezései és kezelésiik ismerete

Az anyagok el6készitése hegesztéshez

Egyéb vagasi technologiak ismerete

A vagott feliilet hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata

Hegesztdberendezések hasznalata

Fogyoelektrodas, onvédd ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Fedett ivli hegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Fogyoelektrodas, védogazas ivhegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések
hasznélata, a hegesztés végrehajtasa

Nem fogyoelektrodas, védGgazas ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a
berendezések hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Plazmaivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Egyéb ivhegesztési eljarasok anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a
hegesztés végrehajtasa

Ellenallas-hegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Sajtolohegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Egyéb hegesztési eljarasok anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések haszndlata, a
hegesztés végrehajtisa

Langforrasztas

Termikus szo6ras

A kotések hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata

Hibajavitasok végzése



Biztonsagtechnika

fvhegesztés biztonsagtechnikaja

Egyéb hegesztéeljarasok biztonsagtechnikaja
Egyéb hegesztdeljarasok kdrnyezetkarositod hatasa
Tlzolt6 berendezések, eszkdozok

Hegesztés befejezésének tlizvédelmi eldirasai
Munkavégzés szabalyai
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A szint megjel6lésével a szakmai készségek:

Elemi szintli szamitogép-hasznalat

Hegesztogép kezeldszoftverje

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése

Hegesztési jelképek értelmezése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Gépészeti mérd-, ellendrzéeszkdzok

Allapotjelzé mérdeszkozok

Munkavédelmi, tizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok jellemzoi
Egyéb hegesztési eljarasok berendezései, eszkozei
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjel6lések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata

Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa

Varratképzés az MSZ EN ISO 6947 szerinti szabvanyos hegesztési helyzetekben
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Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Pontossag
Megbizhatosag
Onallosag
Térlatas
Onfegyelem

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Kozérthetoség

Modszerkompetencidk:
Figyelem-6sszpontositas
Gyakorlatias feladatértelmezés
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valé gondolkodas
A kornyezet tisztan tartasa
Okok feltarasa
Kontroll (ellendrzé képesség)
Attekintd képesség
Koriiltekintés, eldvigyazatossag

A szakmai kévetelménymodul azonositéja és megnevezése:

0252-06 Hegeszto kiegészité VI. a volframelektrodas hegeszték szaimara
A szakmai kévetelménymodul tartalma:

Feladatprofil:

Uzembe helyezi a gazhegesztd-berendezést
Ellendrzi a palackszelepeket



Felszereli a nyomascsokkentoket

Rogziti a hegesztotomloket a nyomascsokkent6khoz

Felszereli a visszacsapo szelepeket, a markolatot és az égészarat

Ellenérzi a csatlakozasokat és a tomitések allapotat

Szivargasprobat végez

Beallitja az lizemi nyomast

Palackcserét végez

A munkadarabot felhelyezi a vagdasztalra

Beallitja a vagas paraméterrendszerét

Langvagashoz biztositja a paramétereket, a hevitd/éghetd gaz- és az oxigénellatast
Felveszi és rendeltetésszerlien hasznalja a vagashoz sziikséges véddeszkozoket
Elkésziti a lemeztervet

Elinditja gépet és elvégzi a vagast

Feliigyeli a vagasi folyamatot

Elokésziti a kdvetkezo vagasi programot

Eltavolitja a kész munkadarabokat

Szemrevételezéssel ellenérzi a munkadarabot

Leszedi a maradék anyagot

Elharitja a munkavégzés esetleges akadalyait

Cseréli a vagoasztalon a munkadarabot timaszto tarto(ka)t és tiriti a hulladékgyijté ladat
Felszereli a vagopisztolyt a markolatra langvagasnal

Alkalmazza a megfeleld vagofavokat

Beallitja a vagdoxigén nyomast a langvagas esetén

Elvégzi a vagasi miiveletet

Beméri vagy bedllitja a lemez helyzetét

Sziikségszerien cseréli a vagotej kopo alkatrészeit

Hegesztett kotést készit gazhegesztéssel

A WPS (Gyarto6i Hegesztési Utasitas) szerinti védogazt (védogazokat) csatlakoztatja és beallitja
Biztositja a hegesztéshez sziikséges eszkozoket

Huzalt cserél

Uzembe helyezi az ivhegesztd-berendezést

Szaritja az elektrodat, vezeti a szaritasi naplot

Hegesztett kotést készit bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel

WPS szerinti probahegesztést végez feladatvaltasnal

A probahegesztést ellendrzi (torésproba vagy csiszolat)

Végrehajtja a hegesztési feladatot (WPS szerint)

Hegeszti a munkadarabot

Eltavolitja a salakot és a frocskolddéseket ivhegesztés esetén

Altalanos minéségii hegesztett kotést készit fogyoelektrodas védégazas ivhegesztéssel
Beallitja a plazma- és segédgazok el6irt munkaparamétereit

Betolti és bedllitja a kezeldszoftvert

Kitolti a feddporszaritasi naplot

Feltolti a WPS el6irasai alapjan a fed6port

Altaldnos minéségii hegesztett kotést készit egyéb hegesztd eljarassal

Beallitja a plazma- és segédgazok eléirt munkaparamétereit

Betolti és beallitja a kezeldszoftvert

Lézervagashoz bedllitja a 1ézer és segédgazok adatrendszerét

Feltolti az abrazivanyag-tarolot (vizsugarvagasnal)

Vizsugarvagashoz bedllitja az abraziv anyag mennyiségét

Vizsugéarvagasnal biztositja a vagasi paramétereket és a vizellatast

Inicializal és palyaellendrzést végez

Osszehangolja a hegeszté/vago segédgépeket

Termikus vagasnal ellendrzi a lang-, plazma- vagy lézerivet; sziikség esetén beallitasokat végez
Kivalasztja a vagasi paramétereket

Letakaritja a hegeszt6-, vagogépet

Kitolti a gépnaplot



Ellendrzi a beszallasi engedély meglétét

Elkésziti a varrattérképet

Vezeti az elektrodaszaritasi naplot

Munkakezdésnél bejelentkezik a rendszerbe

Munkavégzés kdzben dokumentalja a folyamatok végrehajtasat
A munka végén kijelentkezik a rendszerbdl

Vezeti a general kivitelezési, épitési naplot

Kit6lti a munkalapot

Anyagjegyzéket vezet

Kitolti a tlizvédelmi engedélyt

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:

A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

Géprajzi alapfogalmak

Sikmértani szerkesztések

Abrézolasi modok

Hegesztési rajzjelek ismerete, varratabrazolasok

Miszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utasitas hasznalata
Miiveleti terv készitése

Anyagok, segédanyagok

Az anyagok tulajdonsagai

Fémes anyagok rendszerezése

Fémtani alapismeretek

Ipari vasotvozetek és tulajdonsagaik

Konnytfémotvozetek és tulajdonsagaik

Szinesfémotvozetek és tulajdonsagaik

Otvdzdanyagok hatdsa a hegeszthetdségre

Ipari vas6tvozetek hokezelése

Szinesfémek és 6tvozeteik hokezelése

Konnytifémek és 6tvozeteik hokezelése

Ipari vas6tvozetek

Konnytifémotvozetek

Szinesfémotvozetek

Hegesztégazok hasznalata

Gazhegesztés hozaganyagai

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés hozaganyagai
Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés hozaganyagai

Egyéb hegesztési technologiak hozaganyagai
Anyagvizsgalatok

Eszk6z0ok, szerszamok, gépek, berendezések
Méréeszkoz-ismeret

Langvagas berendezései, eszkozei

Plazmavagas berendezései, eszkozei

Egyéb vagoberendezések

Gazhegeszto-berendezések és kezelésiik

Fedett ivii hegesztés eszkdzei, berendezései €s kezelésiik
Fogybelektrodas, onvédo ivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik
Fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés eszkozei, berendezései €s kezelésiik
Plazmaivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik

Egyéb ivhegesztési eljarasok eszkozei, berendezései és kezelésiik
Ellenallas-hegesztés eszkdzei, berendezései és kezelésiik
Sajtolohegesztés eszkozei, berendezései €s kezelésiik

Egyéb hegesztési eljarasok eszkozei, berendezései és kezelésiik
Hegesztéstechnologiak

Az anyagok elokészitése hegesztéshez
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Eldrajzolas

Reszelés, flirészelés, koszoriilés

Elkiképzés

Hajlitas

Nyujtas

Egyengetés

Hegesztdlang hasznalata

Langvagas technologiaja

Plazmavagas technologiaja

Egyéb vagasi technologiak

A vagott feliilet hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata

Hegesztoberendezések hasznalata

Fogyoelektrodas, onvédd ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Fedett ivii hegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Fogyoelektrodas, védogazas ivhegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Plazmaivhegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Egy¢éb ivhegesztési eljarasok anyagainak eldkészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a
hegesztés végrehajtasa

Ellenallas-hegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Sajtolohegesztés anyagainak elékészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Egyéb hegesztési eljarasok anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a
hegesztés végrehajtasa

Langforrasztas

Termikus szoras

A kotések hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata

Hibajavitasok végzése

Biztonsagtechnika

Gazhegesztés biztonsagtechnikdja

Az ivhegesztés biztonsagtechnikaja

Egyéb hegesztéeljarasok biztonsagtechnikaja

Gazhegesztés kornyezetkarosito hatasa

Az ivhegesztés kornyezetkarosito hatasa

Egyéb hegesztdeljarasok kdrnyezetkarositod hatasa

Thzolt6 berendezések, eszkdozok

Hegesztés befejezésének tlizvédelmi eldirasai

Munkavégzés szabalyai

A szint megjellésével a szakmai készségek:
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Elemi szintli szamitogép-hasznalat
Hegeszt6-vagogép kezeldszoftverje

Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése

Hegesztési jelképek értelmezése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzék

Gépészeti mérd-, ellendrzéeszkozok
Allapotjelz6 mérdeszkozok

Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Befogo, rogzitd eszkdzok

Darabolashoz alkalmazott kisgépek
Kéziforgacsolo szerszamok

Munkavédelmi, tiizvédelmi, kdrnyezetvédelmi eszk6zok jellemzoi



Alakito kéziszerszamok

Termikus vagas berendezései, eszkozei

Gazhegesztés berendezései, eszkozei

Az ivhegesztés berendezései, eszkozei

Egyéb hegesztdeljarasok berendezései, eszkdzei
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése

Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa
Hokezelési biztonsagi ismeretek alkalmazasa
Varratképzés vizszintes helyzetekben

Varratképzés fiiggbleges és fej feletti helyzetben

EENV, IV, N SNV, BV, BV, I SNV, RV, BV, R AN

Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Pontossag
Megbizhatdsag
Onallosag
Kéziligyesség
Stabil kéztartas
Mozgaskoordinacio (testi ligyesség)
Térlatas
Onfegyelem

Térsas kompetenciak:
Hatérozottsag
Kozérthet6ség

Moadszerkompetenciak:
Figyelem-6sszpontositas
Gyakorlatias feladatértelmezés
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valé gondolkodas
A kornyezet tisztan tartisa
Okok feltarasa
Kontroll (ellenérzé képesség)
Attekintd képesség
Koriiltekintés, elovigyazatossag

A szakmai kovetelménymodul azonositéja és megnevezése:

Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjelolések értelmezése

0360-06 Hegeszto kiegészito II1. a fogyodelektrodas hegesztok szamara

A szakmai kovetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Uzembe helyezi a gazhegesztd-berendezést
Ellendrzi a palackszelepeket
Felszereli a nyomascsokkentoket
Rogziti a hegesztotomloket a nyomascsokkent6khoz

Felszereli a visszacsapo szelepeket, a markolatot és az égészarat

Ellenérzi a csatlakozasokat és a tomitések allapotat
Szivargasprobat végez

Beallitja az tizemi nyomast

Palackcserét végez

Felszereli a vagopisztolyt a markolatra langvagasnal
Alkalmazza a megfeleld vagofavokat

Beallitja a vagooxigén nyomast a langvagas esetén
A munkadarabot felhelyezi a vagdasztalra

Beméri vagy bedllitja a lemez helyzetét



Sziikségszerien cseréli a vagofej kopo alkatrészeit

Langvagashoz biztositja a paramétereket, a hevitd/éghetd gaz- és az oxigénellatast
Beallitja a vagas paraméterrendszerét

Felveszi és rendeltetésszerlien hasznalja a vagashoz sziikséges véddeszkozoket
Elvégzi a vagasi miiveletet

Elkésziti a lemeztervet

Elinditja gépet és elvégzi a vagast

Feliigyeli a vagasi folyamatot

Elokésziti a kovetkezd vagasi programot

Eltavolitja a kész munkadarabokat

Szemrevételezéssel ellendrzi a munkadarabot

Leszedi a maradék anyagot

Elharitja a munkavégzés esetleges akadalyait

Cseréli a vagoasztalon a munkadarabot timaszto tarto(ka)t és iiriti a hulladékgytijto ladat
Hegesztett kotést készit gazhegesztéssel

A WPS (Gyarto6i Hegesztési Utasitas) szerinti védogazt (védogazokat) csatlakoztatja és beallitja
Biztositja a hegesztéshez sziikséges eszkozoket

Altalanos minéségii hegesztett kotést készit volframelektrodas védégazas ivhegesztéssel
Bedllitja a plazma- és segédgazok el6irt munkaparamétereit

Betolti és beallitja a kezeldszoftvert

Kit6lti a fed6porszaritasi naplot

Feltolti a WPS eldirasai alapjan a feddport

Altalanos minéségii hegesztett kotést készit egyéb hegesztéeljarassal

Bedllitja a plazma- és segédgéazok eldirt munkaparamétereit

Betolti és beallitja a kezeldszoftvert

Lézervagashoz bedllitja a 1ézer és segédgazok adatrendszerét

Feltolti az abrazivanyag-tarolot (vizsugarvagasnal)

Vizsugarvagashoz beallitja az abraziv anyag mennyiségét

Vizsugarvagasnal biztositja a vagasi paramétereket és a vizellatast

Inicializal és palyaellendrzést végez

Osszehangolja a hegeszté/vago segédgépeket

Termikus vagasnal ellendrzi a lang-, plazma- vagy 1ézerivet; sziikség esetén beallitasokat végez
Kivalasztja a vagasi paramétereket

Letakaritja a hegeszt6-, vagogépet

Kitolti a gépnaplot

Ellendrzi a beszallasi engedély meglétét

Elkésziti a varrattérképet

Vezeti az elektrodaszaritasi naplot

Munkakezdésnél bejelentkezik a rendszerbe

Munkavégzés kdzben dokumentalja a folyamatok végrehajtasat

A munka végén kijelentkezik a rendszerbdl

Vezeti a general kivitelezési, épitési naplot

Kit6lti a munkalapot

Anyagjegyzéket vezet

Kitolti a tlizvédelmi engedélyt

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:

A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

Géprajzi alapfogalmak

Sikmértani szerkesztések

Abrézolasi modok

Hegesztési rajzjelek ismerete, varratabrazolasok
Miszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
Diagramok olvasasa, értelmezése

Szabvanyok hasznalata
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Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utasitas hasznalata

Miiveleti terv készitése

Anyagok, segédanyagok

Az anyagok tulajdonsagai

Fémes anyagok rendszerezése

Fémtani alapismeretek

Ipari vasotvozetek és tulajdonsagaik

Konnytfémotvozetek és tulajdonsagaik

Szinesfémotvozetek és tulajdonsagaik

Otvézdanyagok hatdsa a hegeszthetdségre

Ipari vasotvozetek hokezelése

Szinesfémek és 6tvozeteik hékezelése

Konnytfémek és 6tvozeteik hokezelése

Ipari vas6tvozetek

Konnytfémotvozetek

Szinesfémotvozetek

Hegesztogazok hasznalata

Gazhegesztés hozaganyagai

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés hozaganyagai

Volframelektrodas véddgazas ivhegesztés hozaganyagai

Egyéb hegesztési technologiak hozaganyagai

Anyagvizsgalatok

Eszkoz0k, szerszamok, gépek, berendezések ismerete

Méréeszkdz-hasznalat

Langvagas berendezései, eszkozei

Plazmavagas berendezései, eszkozei

Egyéb vagoberendezések

Gazhegeszto-berendezések és kezelésiik

Fedett ivii hegesztés eszkdzei, berendezései ¢s kezelésiik

Nem fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik
Plazmaivhegesztés eszkdzei, berendezései és kezelésiik ismerete

Egyéb ivhegesztési eljarasok eszkozei, berendezései és kezelésiik
Ellenallas-hegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik

Sajtolohegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik

Egyéb hegesztési eljarasok eszkozei, berendezései és kezelésiik ismerete
Hegesztéstechnologiak

Az anyagok el6készitése hegesztéshez

Eldrajzolas

Reszelés, fiirészelés, koszoriilés

Elkiképzés

Hajlitas

Nyujtas

Egyengetés

Hegesztolang hasznalata

Langvagas technologiaja

Plazmavagas technoldgidja

Egyéb vagasi technologiak

A vagott feliilet hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata
Hegesztdberendezések hasznalata

Fogyoelektrodas, onvédd ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Fedett ivli hegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Nem fogyoelektrodas, védogazas ivhegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a
berendezések hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Plazmaivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Egyéb ivhegesztési eljarasok anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a
hegesztés végrehajtasa



Ellenallas-hegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Sajtolohegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Egyéb hegesztési eljarasok anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a
hegesztés végrehajtasa

Langforrasztas

Termikus szoras

A kotések hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata

Hibajavitasok végzése

Biztonsagtechnika

Gazhegesztés biztonsagtechnikéja

Az ivhegesztés biztonsagtechnikaja

Egyéb hegesztdeljarasok biztonsagtechnikaja

Gazhegesztés kornyezetkarosito hatasa

Az ivhegesztés kornyezetkarosito hatasa

Egyéb hegesztoeljarasok kdrnyezetkarosito hatasa

Thzolt6 berendezések, eszkdozok

Hegesztés befejezésének tlizvédelmi eldirasai

Munkavégzés szabalyai

> > >
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A szint megjeldlésével a szakmai készségek:

Elemi szintli szamitogép-hasznalat
Hegeszt6-vagogép kezelbszoftvertje

Olvasott koznyelvi szoveg megértése

Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése

Gépészeti rajz készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése

Hegesztési jelképek értelmezése

Elemi szamolasi készség

Mennyiségérzek

Gépészeti mérd-, ellendrzéeszkozok

Allapotjelzé mérdeszkozok

Szerel6 kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Befogo, rogzitd eszkdzok

Darabolashoz alkalmazott kisgépek

Kéziforgacsolo szerszamok

Munkavédelmi, tiizvédelmi, kdrnyezetvédelmi eszk6zok jellemzoi
Alakito kéziszerszamok

Termikus vagas berendezései, eszkozei

Gazhegesztés berendezései, eszkozei

Az ivhegesztés berendezései, eszkozei

Egyéb hegesztoeljarasok berendezései, eszkozei
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjel6lések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa
Hoékezelési biztonsagi ismeretek alkalmazasa

Viagas

Varratképzés vizszintes helyzetekben

Varratképzés fiiggbleges és fej feletti helyzetben
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Személyes kompetenciak:
Felelosségtudat
Pontossag
Megbizhatosag
Onallosag
Kézligyesség
Stabil kéztartas
Mozgéskoordinacio (testi iigyesség)



Térlatas
Onfegyelem

Tarsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Kozérthetoség

Modszerkompetencidk:
Figyelem-6sszpontositas
Gyakorlatias feladatértelmezés
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valo gondolkodas
A kornyezet tisztan tartasa
Okok feltarasa
Kontroll (ellendrzd képesség)
Attekintd képesség
Koriiltekintés, el6vigyazatossag

A szakmai kévetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0362-06 Hegeszto kiegészito 11. az egyéb eljaras szerinti hegeszték szamara
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Uzembe helyezi a gdzhegeszté-berendezést
Ellenérzi a palackszelepeket
Felszereli a nyomascsokkentdoket
Rogziti a hegeszt6tomloket a nyomascsokkentékhoz
Felszereli a visszacsap6 szelepeket, a markolatot és az égdszarat
Ellendrzi a csatlakozasokat és a tomitések allapotat
Szivargasprobat végez
Beallitja az tizemi nyomast
Palackcserét végez
Felszereli a vagopisztolyt a markolatra langvagasnal
Alkalmazza a megfeleld vagofuvokat
Beallitja a vagboxigén nyomast a langvagas esetén
A munkadarabot felhelyezi a vagdasztalra
Beméri vagy bedllitja a lemez helyzetét
Sziikség esetén cseréli a vagofej kopo alkatrészeit
Langvagashoz biztositja a paramétereket, hevité/éghetd gaz- és az oxigénellatast
Bedllitja a vagas paraméterrendszerét
Felveszi és rendeltetésszertien hasznalja a vagashoz sziikséges véddeszkozoket
Elvégzi a vagasi miiveletet
Elkésziti a lemeztervet
Elinditja gépet és elvégzi a vagast
Feltigyeli a vagasi folyamatot
Elokésziti a kovetkez6 vagasi programot
Eltavolitja a kész munkadarabokat
Szemrevételezéssel ellenérzi a munkadarabot
Leszedi a maradék anyagot
Elharitja a munkavégzés esetleges akadalyait
Cseréli a vagoasztalon a munkadarabot tamaszto tarto(ka)t és iiriti a hulladékgyjté ladat
Hegesztett kotést készit gazhegesztéssel
A WPS (Gyartoi Hegesztési Utasitas) szerinti védogazt (véddgazokat) csatlakoztatja és beallitja
Biztositja a hegesztéshez sziikséges eszkozoket
Altalanos minéségii hegesztett kotést készit volframelektrodas védégazas ivhegesztéssel
Biztositja a hegesztéshez sziikséges eszkozoket
Huzalt cserél



Altalanos minéségii hegesztett kotést készit fogyoelektrodas védégazas ivhegesztéssel
Bedllitja a plazma- és segédgéazok eldirt munkaparamétereit
Betolti és bedllitja a kezeldszoftvert

Lézervagashoz beallitja a lézer és segédgazok adatrendszerét
Feltolti az abraziv anyag-tarolot (vizsugarvagasnal)
Vizsugarvagashoz beallitja az abraziv anyag mennyiségét
Vizsugarvagasnal biztositja a vagasi paramétereket és a vizellatast
Inicializal és palyaellendrzést végez

Osszehangolja a hegeszté/vago segédgépeket

Termikus vagasnal ellendrzi a lang-, plazma- vagy lézerivet; sziikség esetén beallitasokat végez
Kivalasztja a vagasi paramétereket

Letakaritja a hegesztd-, vagogépet

Kitolti a gépnaplot

Ellendrzi a beszallasi engedély meglétét

Elkésziti a varrattérképet

Vezeti az elektrodaszaritasi naplot

Munkakezdésnél bejelentkezik a rendszerbe

Munkavégzés kdzben dokumentalja a folyamatok végrehajtasat

A munka végén kijelentkezik a rendszerbdl

Vezeti a general kivitelezési, épitési naplot

Kit6lti a munkalapot

Anyagjegyzéket vezet

Kitolti a tlizvédelmi engedélyt

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:

A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

Géprajzi alapfogalmak

Sikmértani szerkesztések

Abrézolasi modok

Hegesztési rajzjelek ismerete, varratabrazolasok
Miiszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
Diagramok olvasasa, értelmezése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utasitas hasznalata
Miiveleti terv készitése

Anyagok, segédanyagok ismerete

Az anyagok tulajdonsagai

Fémes anyagok rendszerezése

Fémtani alapismeretek

Ipari vasotvozetek és tulajdonsagaik
Konnytfémotvozetek és tulajdonsagaik
Szinesfémotvozetek és tulajdonsagaik
Otvézdanyagok hatdsa a hegeszthetdségre

Ipari vasotvozetek hokezelése

Szinesfémek és 6tvozeteik hokezelése
Konnytfémek és 6tvozeteik hokezelése

Ipari vas6tvozetek

Konnytifémotvozetek

Szinesfémotvozetek

Hegesztégazok hasznalata

Gazhegesztés hozaganyagai

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés hozaganyagai
Volframelektrodas véddgazas ivhegesztés hozaganyagai
Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés hozaganyagai
Anyagvizsgalatok

Eszkoz0k, szerszamok, gépek, berendezések
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Meér6eszkoz-hasznalat

Langvagas berendezései, eszkodzei

Plazmavagas berendezései, eszkozei

Egyéb vagoberendezések

Gazhegeszt6-berendezések ¢s kezelésének

Fedett ivii hegesztés eszkdzei, berendezései €s kezelésiik

Fogyoelektrodas, onvédo ivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik

Fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés eszkozei, berendezései €s kezelésiik

Nem fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik
Plazmaivhegesztés eszkdzei, berendezései és kezelésiik

Hegesztéstechnologiak

Az anyagok el6készitése hegesztéshez

Eldrajzolas

Reszelés, flirészelés, koszoriilés

Elkiképzés

Hajlitas

Nyujtas

Egyengetés

Hegesztdlang hasznalata

Langvagas technologija

Plazmavagas technologiaja

Egyéb vagasi technologiak

A vagott feliilet hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata

Hegesztoberendezések hasznalata

Fogyoelektrodas, onvédd ivhegesztés anyagainak eldkészitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Fedett ivii hegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Fogyoelektrodas, védogazas ivhegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Nem fogyoelektrodas, védogazas ivhegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a
berendezések hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Plazmaivhegesztés anyagainak eldkészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

A kotések hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata

Hibajavitasok végzése

Biztonsagtechnika

Gazhegesztés biztonsagtechnikaja

Az ivhegesztés biztonsagtechnikaja

Gazhegesztés kornyezetkarosito hatasa

Az ivhegesztés kornyezetkarosito hatasa

Thzolt6 berendezések, eszkdozok

Hegesztés befejezésének tlizvédelmi eldirasai

Munkavégzés szabalyai

A szint megjeldlésével a szakmai készségek:
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Elemi szintli szamitogép-hasznalat
Hegeszt6-vagogép kezeldszoftverje
Olvasott koznyelvi szoveg megértése
Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
Gépészeti rajz készitése

Diagramok olvasasa, értelmezése
Hegesztési jelképek értelmezése
Elemi szamolasi készség
Mennyiségérzek

Gépészeti mérd-, ellendrzéeszkdzok
Allapotjelz6 mérdeszkozok

Szerel6 kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
Befogo, rogzitd eszkdzok
Darabolashoz alkalmazott kisgépek



Kéziforgacsolo szerszamok

Munkavédelmi, tiizvédelmi, kdrnyezetvédelmi eszk6zok jellemzoi
Alakité kéziszerszamok

Termikus vagas berendezései, eszkozei

Gazhegesztés berendezései, eszkozei

Az ivhegesztés berendezései, eszkozei
Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
Munkabiztonsaghoz kapcsolddo szinjelolések értelmezése
Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa

Hokezelési biztonsagi ismeretek alkalmazasa

Viagas

Varratképzés vizszintes helyzetekben

Varratképzés fliggéleges és fej feletti helyzetben

EANRV IV, IV, N SNV, BV, BV, BV, BV, LV, N SRV, I N

Személyes kompetenciak:
Felel6sségtudat
Pontossag
Megbizhatosag
Onallosag
Kéziligyesség
Stabil kéztartas
Mozgaskoordinacio (testi ligyesség)
Térlatas
Onfegyelem

Térsas kompetenciak:
Hatarozottsag
Kozérthet6ség

Moédszerkompetenciak:
Figyelem-6sszpontositas
Gyakorlatias feladatértelmezés
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben val6 gondolkodas
A kornyezet tisztan tartasa
Okok feltarasa
Kontroll (ellenérzé képesség)
Attekintd képesség
Koriiltekintés, elovigyazatossag

A szakmai kovetelménymodul azonositéja és megnevezése:
0363-06 Hegeszt6 kiegészité V. a hegeszt6-vago gép kezel6i szamara
A szakmai kévetelménymodul tartalma:
Feladatprofil:
Hegesztett kotést készit bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel
Méretre szabja a munkadarabot
Fémtisztara megtisztitja a varrat helyét
Zsirtalanitja az anyagot
Elelékészitést végez
Felveszi és rendeltetésszerlien hasznalja a hegesztéshez sziikséges védoeszkdzoket
WPS (Gyart6i Hegesztési Utasitas) alapjan a segédanyagokat beazonositja és dsszekésziti
Uzembe helyezi az ivhegeszté-berendezést
Szaritja az elektrodat, vezeti a szaritasi naplot
Ellendrzi a halozatot
Kivalasztja a hegesztogépet
Csatlakoztatja a munka- és testkabelt, illetve a tavszabalyzot a géphez



Csatlakoztatja a gépet a hal6zathoz

Ellendrzi a csatlakozast HBSZ szerint

Rogziti a testkabelt a munkadarabhoz

Beallitja a polaritast és a paramétereket

Lef6ldeli a berendezést sziikség szerint

WPS szerinti probahegesztést végez feladatvaltasnal

A probahegesztést ellendrzi (torésproba vagy csiszolat)
Végrehajtja a hegesztési feladatot (WPS szerint)

Osszedllitja fiizdvarrattal a munkadarabot

Ellendrzi az 6sszeallitas pontossagat

Lesalakolja a fiizévarratokat

Megkdszoriili a fiiz6varratok kezdeti és végpontjait

Behelyezi és rogziti a munkadarabot a hegesztokésziilékben
Elhelyezi a hegesztési geometriat biztositd segédelemeket
Felhegeszti a kifutdlemezeket

Feliigyeli a hegesztési folyamatot

Hegeszti a munkadarabot

Ellendrzi a WPS alapjan az elkészitett varratgeometriat €s feliilettisztasagot
WPS-ben meghatarozott gyokvédelmet biztositja

Eltavolitja a segédelemeket €s a kifutdlemezeket

Eltavolitja a kész munkadarabot

Eltavolitja a salakot és a frocskolédéseket ivhegesztés esetén
Altalanos minéségii hegesztett kotést készit volframelektrodas védégazas ivhegesztéssel
A WPS szerinti véddgazt (védégazokat) csatlakoztatja és beallitja
Biztositja a hegesztéshez sziikséges eszkozoket

Altalanos minéségii hegesztett kotést készit fogyoelektrodas védégazas ivhegesztéssel
A WPS szerinti védogazt (védogazokat) csatlakoztatja és beallitja
Biztositja a hegesztéshez sziikséges eszkozoket

Huzalt cserél

Altaldnos minéségii hegesztett kotést készit egyéb hegesztéeljarassal
Bedllitja a plazma- és segédgazok el6irt munkaparamétereit
Betolti és beallitja a kezeldszoftvert

Kit6lti a fed6porszaritasi naplot

Feltolti a WPS eldirasai alapjan a fedoport

Kitolti a gépnaplot

Ellendrzi a beszallasi engedély meglétét

Elkésziti a varrattérképet

Vezeti az elektrodaszaritasi naplot

Munkakezdésnél bejelentkezik a rendszerbe

Munkavégzés kdzben dokumentalja a folyamatok végrehajtasat
A munka végén kijelentkezik a rendszerbdl

Vezeti a general kivitelezési, épitési naplot

Kit6lti a munkalapot

Anyagjegyzéket vezet

Kitolti a tlizvédelmi engedélyt

Tulajdonsagprofil:

Szakmai kompetenciak:

A tipus megjeldlésével a szakmai ismeretek:

Géprajzi alapfogalmak

Sikmértani szerkesztések

Abrazolasi modok

Hegesztési rajzjelek ismerete, varratabrazolasok
Miiszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitése
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Diagramok olvasasa, értelmezése

Szabvanyok hasznalata

Gyartasi utasitasok értelmezése

Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi utasitas hasznalata

Miveleti terv készitése

Anyagok, segédanyagok ismerete

Az anyagok tulajdonsagai

Fémes anyagok rendszerezése

Fémtani alapismeretek

Ipari vasotvozetek és tulajdonsagaik

Konnytifémotvozetek és tulajdonsagaik

Szinesfémotvozetek és tulajdonsagaik

Otvozdanyagok hatdsa a hegeszthetdségre

Ipari vas6tvozetek hokezelése

Szinesfémek és 6tvozeteik hokezelése

Konnytfémek és 6tvozeteik hokezelése

Ipari vas6tvozetek

Konnytifémotvozetek

Szinesfémotvozetek

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés hozaganyagai

Volframelektrodas véddgazas ivhegesztés hozaganyagai

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés hozaganyagai

Egyéb hegesztési technologiak hozaganyagai

Anyagvizsgalatok

Eszko6z0ok, szerszamok, gépek, berendezések

Méréeszkdz-hasznalat

Fedett ivii hegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik

Fogyoelektrodas, onvédo ivhegesztés eszkdzei, berendezései és kezelésiik

Fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés eszkdzei, berendezései €s kezelésiik

Nem fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik
Plazmaivhegesztés eszkdzei, berendezései és kezelésiik

Egyéb ivhegesztési eljarasok eszkozei, berendezései és kezelésiik

Ellenallas-hegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik

Sajtolohegesztés eszkozei, berendezései és kezelésiik

Egyéb hegesztési eljarasok eszkozei, berendezései és kezelésiik

Hegesztéstechnologiak

Az anyagok el6készitése hegesztéshez

Eldrajzolas

Reszelés, flirészelés, koszoriilés

Elkiképzés

Hajlitas

Nyujtas

Egyengetés

Hegesztoberendezések hasznalata

Fogyoelektrodas, onvédd ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Fedett ivii hegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Fogyoelektrodas, védogazas ivhegesztés anyagainak elékészitése hegesztéshez, a berendezések
hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Nem fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés anyagainak el6készitése hegesztéshez, a
berendezések hasznalata, a hegesztés végrehajtasa

Plazmaivhegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Egyéb ivhegesztési eljarasok anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a
hegesztés végrehajtasa

Ellenallas-hegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa

Sajtolohegesztés anyagainak elokészitése hegesztéshez, a berendezések hasznalata, a hegesztés
végrehajtasa



A Egyéb hegesztési eljarasok anyagainak eldkészitése hegesztéshez, a berendezések haszndlata, a
hegesztés végrehajtasa
B Langforrasztas
B Termikus szoras
A A kotések hibainak, eltéréseinek felismerése, vizsgalata
B Hibajavitasok végzése
A Biztonsagtechnika
A Az ivhegesztés biztonsagtechnikdja
A Egyéb hegesztoeljarasok biztonsagtechnikaja
A Az ivhegesztés kornyezetkarositod hatasa
A Egyéb hegeszt6 eljarasok kornyezetkarositd hatasa
A Tlzoltd berendezések, eszkozok
A Hegesztés befejezésének tlizvédelmi elbirasai
C Munkavégzés szabalyai
A szint megjelélésével a szakmai készségek:
3 Olvasott koznyelvi szoveg megértése
4 Gépészeti rajz olvasasa, értelmezése
3 Gépészeti rajz készitése
4 Diagramok olvasasa, értelmezése
4 Hegesztési jelképek értelmezése
3 Elemi szamolasi készség
5 Mennyiségérzék
3 Téjékozodas
4 Térérzékelés
5 Gépészeti mérd-, ellendrzéeszkdzok
5 Allapotjelzé méréeszkozok
5 Szereld kéziszerszamok és kisgépek hasznalata
5 Befogo, rogzité eszkdzok
4 Darabolashoz alkalmazott kisgépek
4 Kéziforgacsolo szerszamok
5 Munkavédelmi, tizvédelmi, kornyezetvédelmi eszkdzok jellemzoi
4 Alakit6 kéziszerszamok
5 Termikus vagas berendezései, eszkozei
5 Az ivhegesztés berendezései, eszkozei
4 Egyéb hegesztéeljarasok berendezései, eszkozei
5 Munkabiztonsaghoz kapcsolodo jelképek értelmezése
5 Munkabiztonsaghoz kapcsolodo szinjelolések értelmezése
5 Munkabiztonsagi eszkdzok, felszerelések hasznalata
4 Hegesztési biztonsagi ismeretek alkalmazasa
5 Varratképzés vizszintes helyzetekben
4 Varratképzés fiiggbleges és fej feletti helyzetben

Személyes kompetenciak:
Feleldsségtudat
Pontossag
Megbizhatosag
Onallosag
Kéziigyesség
Stabil kéztartas
Mozgéskoordinacio (testi iigyesség)
Térlatas
Onfegyelem

Tarsas kompetenciak:

Hatarozottsag
Kozérthetoség

Modszerkompetencidk:
Figyelem-6sszpontositas



Gyakorlatias feladatértelmezés
Kovetkeztetési képesség
Rendszerben valé gondolkodas
A kornyezet tisztan tartasa
Okok feltarasa

Kontroll (ellendrzé képesség)
Attekinté képesség
Koriltekintés, elovigyazatossag

A 31521 11 0000 00 00 azonositoé szdmu, Hegesztd megnevezésii szakképesités szakmai
kovetelménymoduljainak

azonositdja megnevezése
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0111-06 Altalanos gépészeti technolégiai feladatok I. (szereld)
0239-06 Hegeszt6 alapfeladatok
0240-06 Hegeszt6 feladatok

A 3152111010031 01 azonosité szamu, Bevontelektrodas hegeszté megnevezésii részszakképesités szakmai
kovetelménymoduljainak

azonositdja megnevezése
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0111-06 Altalanos gépészeti technolégiai feladatok I. (szereld)
0239-06 Hegeszt6 alapfeladatok
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszt6 ( E ) feladatok

A 31521110100 31 02 azonositd szamu, Egyéb eljaras szerinti hegeszté megnevezési részszakképesités szakmai
kovetelménymoduljainak

azonositdja megnevezése
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0111-06 Altalanos gépészeti technologiai feladatok 1. (szereld)
0239-06 Hegeszt6 alapfeladatok
0247-06 Egyéb hegesztdeljarasok feladatai

A 31521110100 31 03 azonositdé szamu, Fogyoelektrodas hegeszté megnevezést részszakképesités szakmai
kovetelménymoduljainak

azonositdja megnevezeése
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0111-06 Altalanos gépészeti technologiai feladatok 1. (szereld)
0239-06 Hegeszt6 alapfeladatok
0246-06 Fogyoelektrodas védogazas ivhegeszté (MIG/MAG) feladatok

A 31521110100 31 04 azonositoé szamu, Gazhegesztd megnevezésii részszakképesités szakmai
kovetelménymoduljainak

azonositdja megnevezése
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0111-06 Altalanos gépészeti technologiai feladatok 1. (szereld)
0239-06 Hegesztd alapfeladatok
0244-06 Gazhegeszt6 (G) feladatok




A 31521110100 31 05 azonositd szamu, Hegeszt6-vagd gép kezeldje megnevezésii részszakképesités szakmai
kovetelménymoduljainak

azonositdja megnevezeése
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0111-06 Altalanos gépészeti technologiai feladatok 1. (szereld)

0239-06 Hegeszt6 alapfeladatok

0249-06 Hegeszt6-vago gép kezeldjének feladatai

A 31521110100 31 06 azonositd szamu, Volframelektrodas hegesztd megnevezésii részszakképesités szakmai
kovetelménymoduljainak

azonositdja megnevezeése
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
0111-06 Altalanos gépészeti technologiai feladatok 1. (szereld)

0239-06 Hegeszt6 alapfeladatok

0245-06 Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegeszto (T1G) feladatok

V.
VIZSGAZTATASI KOVETELMENYEK

1. A szakmai vizsgara bocsatas feltételei

Modulzaré vizsga eredményes letétele.

Iskolai rendszerti szakképzés esetén:

Az utolso szakképzd évfolyam eredményes elvégzése, amely egyenértékii a modulzard vizsga eredményes
letételével.

Amennyiben a szintvizsgdt a kamara megszervezte, gy az iskolai rendszerti szakképzésben résztvevd
vizsgara bocsatasanak feltétele az eredményes szintvizsga.

A vizsgazonak az adott vizsgarészhez rendelt tablazat szerint valamennyi feladatot teljesitenie kell.

A 0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegesztd feladatok kovetelménymodul modulzard vizsga gyakorlati
feladatai:



| <arobyramat, T-hétes §=3-5 mm PE
2 Sarokvamat T-kétés 5= 8-12 mm FF
2 sarckvanat, s -lemez $r1== Z_ﬁ_;nummm FF
1 Tompavasrat i = 3.6 mm P4
Y Tampavarat F=2-6mm PE
2] Tom pavarrat 5 = 36 mm P
F Tom pavarrat E== zﬁ—?&ﬂmm P
8 Torm pavarrat jD:= tﬁ_;;n:nm FF

A vizsga akkor értékelhetd, ha

— mind rutilos, mind bazikus bevonatu elektrodat hasznalni kell egy- €s tobbsoros hegesztéseknél,

— a meghegesztendd varrat minimalis hossza 150 mm,
— a vizsgadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél.

A 0244-06 Gazhegeszto feladatok kdvetelménymodul modulzard vizsga gyakorlati feladatai:

i | Tempavarrat 5=13 mm PA !f’//? Balra hegesztés
2 Tompavarral 5=1-3 mm FE Balra hegesztés
3 Tompavarrat 5D==15-§—-r3nr3lrrll‘nm PF Dalra hegesztes
g | Tempavamat Bi';;g:mm PC Balra hogosztas
= | Tompavanat Eiiﬂé-nmm HL 045 g’ Jnbbra hegaszrés




A vizsga akkor értékelhetd, ha

— a meghegesztendd varrat minimalis hossza 150 mm,
— a vizsgadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél.

A 0245-06 Volframelektrodas semleges védogazas ivhegesztd (TIG) feladatok kovetelménymodul

modulzaré vizsga gyakorlati feladatai:

i Earoloarat, T-ldres 5= |-% rrum FE ﬁ
2 Sarokwaimat, T-kitess i = 1=3 rrm 5 W
3 Zarokvarnat, csd- lemez §=1-% mm FL £
[ =5i- &0 =
4 Torpavarrat 5= =& mim P& ﬁ
5 Tompavarrat S=1-4mm FF @
3] Tompavarrat 5= [-hmim FE f,r'f
£
7 Tompavarrat g§= I_—:'- rmim P
(% = 50 mm i
a8 Tom pavarrat 3=1-5mm PF J
Cx = S0mm -

A vizsga akkor értékelhetd, ha

— a meghegesztendd varrat minimalis hossza 150 mm,
— a vizsgadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél.

A 0246-06 Fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd (MIG/MAG) feladatok kovetelménymodul modulzard

vizsga gyakorlati feladatai:




Sarokvarar T-kimes g=4 8 mm FE A%
2 52 rokovarrar, Tokimas comd & mm PE [ J
. s =35 mim "":f'
E Sarclvarat o586 - lemes D= &0.80-mim P &
4 Tearn pa arrat s=4-2 mm P i—f',/f;
5 TouPr v arrat g=4 8 mm PF
& Toam pav arrat e=4 =5 mm FE f : j
5= 3 -6 T pC
T L
Tosm pav arrat O 108 frm g

A vizsga akkor értékelhetd, ha
— a meghegesztendd varrat minimalis hossza 150 mm,
— a vizsgadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél.

2. A szakmai vizsga részei

1. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0110-06 Altalanos gépészeti munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Elsosegélynyujtas, ujraélesztés
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 30 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Munka-, kdrnyezet- és tlizvédelmi ismeretek
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Idétartama: 45 perc (felkésziilési id6 30 perc, valaszadasi id6 15 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 50%
2. feladat 50%

2. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0111-06 Altalanos gépészeti technologiai feladatok 1. (szereld)
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Osszetett lemezalkatrész készitése
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:




gyakorlati
Idétartama: 240 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Technoldgiai dokumentacio készitése

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli

Idétartama: 120 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

3. vizsgarész
A hozzéarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0239-06 Hegeszto alapfeladatok
A hozzéarendelt 1. vizsgafeladat:
Az 5.-6.-7.-8. vizsgarészekben eldirt vizsgadarabok daraboldsa méretre és elokészitése hegesztéshez.
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 120 perc

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 100%

4. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0240-06 Hegeszto feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

Az 5.-6.-7.-8. vizsgarészekben eldirt szakmai vizsgadarabok hegesztése.
A hozzéarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Idétartama: 480 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Munkatervezés

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli
Idétartama: 120 perc

A hozzéarendelt 3. vizsgafeladat:
Hegesztési szakmai ismeretek
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Idétartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:

1. feladat 60%
2. feladat 20%
3. feladat 20%

5. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0243-06 Bevontelektrodas kézi ivhegeszté (E) feladatok

A hozzéarendelt 1. vizsgafeladat:



3 = 3-H mm
Sarclwarrat, oid = lemnes : af Foi
D =050 mim
2 Tormpavarat g =3-Bmm FF
5=3-10 mm 4
3 Tormipavarmat D = 100 mm H-Lods

A vizsga akkor értékelhetd, ha

— mind rutilos, mind bazikus bevonatu elektrodat hasznalni kell egy- és tobbsoros hegesztéseknél,
— a meghegesztendd varrat minimalis hossza 150 mm,

— a vizsgadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél.

A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység: gyakorlati

Idétartama: 120 perc

A hozzéarendelt 2. vizsgafeladat:
Bevont elektrodas kézi ivhegesztd szakmai ismeretek
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Idétartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%
6. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0244-06 Gazhegeszto (G) feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

1 Tompava mat s = 1-3 rori FE [ ‘ | Balra hegesstés

3 W-iompavarrat g =35 mm P %: Jobbra hegesatés
T — = 1=3 mm 3 ;

3 o ava ma D—50.80mm H-LO45 @ Ealra heg esrtés

A vizsga akkor értékelhetd, ha
— a meghegesztendd varrat minimalis hossza 150 mm,
— a vizsgadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél,
— a vizsgazo legaldbb egy vizsgadarabot termikus vagassal allit eld.
A hozzéarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 120 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Gazhegeszt6 és vagd szakmai ismeretek
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Idotartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)




A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

7. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:

0245-06 Volframelektrédas semleges védogazas ivhegeszté (TIG) feladatok
A hozzéarendelt 1. vizsgafeladat:

focd

Temmipawarrat i= =} mm iz E‘

i Sarolvarrat, ced -laner t=]-3mm PE I
D =50 20w |

3 Tearmpawarrat $=1-3mm H-L 045 g
L= 58mm

A vizsga akkor értékelhetd, ha

— a meghegesztendd varrat minimalis hossza 150 mm,

— a vizsgadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél.

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Idétartama: 120 perc

A hozzéarendelt 2. vizsgafeladat:

Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztés szakmai ismeretek
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

szobeli
Idétartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

8. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0246-06 Fogyéelektrodas védogazas ivhegeszté6 (MIG/MAG) feladatok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

- =35 mm : 1
Sarckw arrat, o = smes D= 50-80 1 P ﬁﬁ ﬂ
ﬁ e
2 Tomipssa mat 3=4-Emm FC
"= |
P T ; s=3-6 mm B EI
L=lii == L R e O = 100 mm J.

A vizsga akkor értékelhetd, ha

— a hegesztési eljaras 135 jelti, MSZ EN ISO 4063,

— a meghegesztendd varrat minimalis hossza 150 mm,
— a vizsgadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél,
— legalabb egy vizsgadarab 136 jell eljarassal késziil.




A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 120 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:

Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztdé (MIG/MAG) szakmai ismeretek
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

szobeli
Idétartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

9. vizsgarész

A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:

0247-06 Egyéb hegesztéeljarasok feladatai

A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Szakiranyu Osszetett hegesztési gyakorlat az MSZ EN ISO 6947 szerinti kiilonb6zé hegesztési
helyzetekben

A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati

Idétartama: 120 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Egyéb hegesztési eljarasok szakmai ismeret
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Idétartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

10. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0249-06 Hegeszté-vago gép kezelojének feladatai
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Osszetett vagasi, hegesztési gyakorlatok
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama 120 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Hegesztési szakmai ismeretek
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Idétartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:
1. feladat 70%
2. feladat 30%

11. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0250-06 Hegeszto kiegészito 1. a bevontelektrodas hegesztok szamara
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

A 6.-7.-8. vizsgarészekben eldirt szakmai vizsgadarabok elkészitése.
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:



gyakorlati
Idétartama: 360 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Munkatervezés

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli

Idétartama: 120 perc

A hozzéarendelt 3. vizsgafeladat:
Hegesztési szakmai ismeretek
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Idétartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:

1. feladat 60%
2. feladat 20%
3. feladat 20%

12. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0251-06 Hegeszt6 kiegészité IV. a gazhegesztok szamara
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:
Az 5.-7.-8. vizsgarészekben el6irt szakmai vizsgadarabok elkészitése.
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 360 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Munkatervezés

A hozzéarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli

Idétartama: 120 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Hegesztési szakmai ismeretek
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Idétartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:

1. feladat 60%
2. feladat 20%
3. feladat 20%

13. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0252-06 Hegeszt6 kiegészité V1. a volframelektrodas hegesztok
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

Az 5.-6.-8. vizsgarészekben el6irt szakmai vizsgadarabok elkészitése.
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Idétartama: 360 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Munkatervezés

A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
irasbeli



Idétartama: 120 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Hegesztési szakmai ismeretek.
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Idétartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:

1. feladat 60%
2. feladat 20%
3. feladat 20%

14. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositoja és megnevezése:
0360-06 Hegeszto kiegészito II1. a fogyéelektrodas hegesztok szamara
A hozzarendelt 1. vizsgafeladat:

Az 5.-6.—7. vizsgarészekben el6irt szakmai vizsgadarabok elkészitése.
A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Idétartama: 360 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Munkatervezés

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli

Idétartama: 120 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Hegesztési szakmai ismeretek.
A hozzéarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
szobeli
Idoétartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:

1. feladat 60%
2. feladat 20%
3. feladat 20%

15. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0362-06 Hegeszt6 kiegészito I1. az egyéb eljaras szerinti hegesztok szamara
A hozzéarendelt 1. vizsgafeladat
Az 5.-6.-7.-8. vizsgarészekben eldirt szakmai vizsgadarabok elkészitése.
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
gyakorlati
Idétartama: 480 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Munkatervezés

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli

Idétartama: 120 perc

A hozzéarendelt 3. vizsgafeladat:
Hegesztési szakmai ismeretek
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Idétartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)



A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:

1. feladat 60%
2. feladat 20%
3. feladat 20%

16. vizsgarész
A hozzarendelt szakmai kdvetelménymodul azonositdja és megnevezése:
0363-06 Hegeszt6 kiegészitd V. a hegeszt6-vago gép kezel6i szamara
A hozzéarendelt 1. vizsgafeladat:

Az 5.-6.-7.-8. vizsgarészekben eldirt szakmai vizsgadarabok elkészitése.
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:

gyakorlati
Idétartama: 480 perc

A hozzarendelt 2. vizsgafeladat:
Munkatervezés

A hozzarendelt jellemz0 vizsgatevékenység:
irasbeli

Idétartama: 120 perc

A hozzarendelt 3. vizsgafeladat:
Hegesztési szakmai ismeretek
A hozzarendelt jellemz6 vizsgatevékenység:
szobeli
Idétartama: 30 perc (felkésziilési id6 20 perc, valaszadasi id6 10 perc)

A vizsgarészben az egyes feladatok aranya:

1. feladat 60%
2. feladat 20%
3. feladat 20%

3. A szakmai vizsga értékelése %-osan

A 31521 11 0000 00 00 azonosité szamu, Hegeszté megnevezésii szakképesitéshez rendelt vizsgarészek és ezek
sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10
2. vizsgarész: 15
3. vizsgarész: 20
4. vizsgarész: 55

A 31 521 11 0100 31 01 azonosité szamu, Bevontelektrodas hegesztd megnevezési részszakképesitéshez
rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10
2. vizsgarész: 15
3. vizsgarész: 20
5. vizsgarész: 55

A 31521110100 31 02 azonositd szamu, Egyéb eljaras szerinti hegeszté megnevezésii részszakképesitéshez
rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10
2. vizsgarész: 15
3. vizsgarész: 20
9. vizsgarész: 55

A 31 521 11 0100 31 03 azonositd szamu, Fogyoelektrodas hegesztd megnevezésii részszakképesitéshez
rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10

2. vizsgarész: 15

3. vizsgarész: 20



8. vizsgarész: 55

A 31 521 11 0100 31 04 azonositd szamu, Gazhegesztd megnevezésii részszakképesitéshez rendelt
vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10
2. vizsgarész: 15
3. vizsgarész: 20
6. vizsgarész: 55

A 31521 11 0100 31 05 azonositdo szamu, Hegeszt6-vagod gép kezeldje megnevezéshi részszakképesitéshez
rendelt vizsgarészek és ezek stlya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10
2. vizsgarész: 15
3. vizsgarész: 20
10. vizsgarész: 55

A 31 521 11 0100 31 06 azonosité szamu, Volframelektrodas hegeszté megnevezésii részszakképesitéshez
rendelt vizsgarészek és ezek sulya a vizsga egészében

1. vizsgarész: 10
2. vizsgarész: 15
3. vizsgarész: 20
7. vizsgarész: 55

A 31 521 11 0000 00 00 azonositd szamu, Hegesztd megnevezésli szakképesitéshez rendelt vizsgarész és
ennek silya a vizsga egészében, amennyiben a vizsgdz6é 31 521 11 0100 31 Ol azonositd szamu,
Bevontelektrodas hegeszté megnevezést részszakképesitéssel rendelkezik

11. vizsgarész: 100

A 31 521 11 0000 00 00 azonositd szamu, Hegeszté megnevezésli szakképesitéshez rendelt vizsgarész és
ennek sulya a vizsga egészében, amennyiben a vizsgaz6 31 521 11 0100 31 02 azonositd szdmu, Egyéb
eljaras szerinti hegesztd megnevezésii részszakképesitéssel rendelkezik

15. vizsgarész: 100

A 31 521 11 0000 00 00 azonosité szami, Hegesztd megnevezésii szakképesitéshez rendelt vizsgarész €s
ennek stlya a vizsga egészében, amennyiben a vizsgazd 31 521 11 0100 31 03 azonositd szamd,
Fogyoelektrodas hegeszté megnevezésii részszakképesitéssel rendelkezik

14. vizsgarész: 100

A 31 521 11 0000 00 00 azonositd szamil, Hegesztd megnevezésli szakképesitéshez rendelt vizsgarész és
ennek sulya a vizsga egészében, amennyiben a vizsgazo 31 521 11 0100 31 04 azonositd szamu, Gazhegeszto
megnevezési részszakképesitéssel rendelkezik

12. vizsgarész: 100

A 31 521 11 0000 00 00 azonositd szamu, Hegeszté megnevezésli szakképesitéshez rendelt vizsgarész és
ennek stlya a vizsga egészében, amennyiben a vizsgazo 31 521 11 0100 31 05 azonosité szami, Hegeszto-
vago gép kezeldje megnevezésii részszakképesitéssel rendelkezik

16. vizsgarész: 100

A 31 521 11 0000 00 00 azonositdo szami, Hegeszté megnevezésii szakképesitéshez rendelt vizsgarész és
ennek stlya a vizsga egészében, amennyiben a vizsgazo 31 521 11 0100 31 06 azonositd szamd,
Volframelektrédas hegeszté megnevezésu részszakképesitéssel rendelkezik

13. vizsgarész: 100
. A szakmai vizsgarészek aldli felmentés feltételei:
A szakképesitéshez rendelt vizsgarészek valamelyikének korabbi teljesitése

. A szakmai vizsga értékelésének a szakmai vizsgaszabalyzattol eltéré szempontjai:
A modulzar6 vizsgan készitett vizsgadarabok elkészitése és elfogadasa feltétele a szakmai vizsgara
bocsatasnak. A modulzard vizsgadarabok elfogadasi feltétele, hogy feleljenek meg szemrevételezés utan az



MSZ EN ISO 5817 szabvany C szintjének. A szakmai zarovizsgan hegesztett vizsgadarabok igény szerint
mindsitésre is szolgalhatnak az MSZ EN 287-1 vagy az MSZ EN ISO 9606-2 szerint, az arra felhatalmazott
vizsgabizottsagi tag jelenléte esetén, aki az értékelést az MSZ EN ISO 5817 B, illetve C szinteknek
megfelelden végzi el a mindsitési szabvanyban el6irt vizsgalatok elvégeztetése utan. Amennyiben mindsitési
tanusitvany kiadasara nincs igény, a vizsgadarabokkal szemben szemrevételezéses vizsgalat utan az MSZ EN
ISO 5817 szerint C szint a kovetelmény.
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Langhegeszt6 berendezés X X X X X X X
Langvagd berendezés X X X X X X X
[vhegeszt6 berendezés X X X X X X
(eljarasonként)
Hegeszto késziilékek X X X X X X X
(befogdszerszamok)
Forgatok, pozicionalok X X X X X X X
Kéziszerszamok (sarokcsiszolo, X X X X X X X
kalapacsok, drotkefe)
Specialis szerszamok és tartozékok X X X X X X X
Meéréeszkozok X X X X X X X
Technolégiai specifikus X X X X X X X
véddeszkozok (védofalak)
Egyéni véddeszkozok (HBSZ és X X X X X X X
gyarté elbiras szerint)
Kornyezetvédelmi eszk6zok X X X X X X X
(elszivo és szlird egységek)
Anyagmozgato eszkdzok X X X X X X X
(magneses kiemeldk, vakuumos
kiemel6k, emel6gépek)
Adagolo berendezések X X X X X X X
Hegesztést segitd eszkozok X X X X X X
(keramia alatétek, rézgyam,
gyokvédo eszkdzok)

VII.
EGYEBEK

Iskolai rendszerli képzéseknél az Gsszefiiggd szakmai gyakorlat idétartama: 2 szakképzo évfolyam esetén az elsd
tanévet kovetden 160 ora, 3 szakképzo évfolyam esetén az els6 tanévet kovetden 80 ora a masodik tanévet
kovetden 120 ora




